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bado ‘

Revoco proyectado con
mortero de cemento

RPR- 7

RPR- 8

Revoco tendido con mor-
tero de resinas sintéti-
cas -Grano - Acabado

RPR- 9

Revoco proyectado con
mortero de resinas sin-
téticas -Grano

RPR-10

4. Planos de obra
RPR-Plantas

RPR-Alzados

RPR-Secciones

RPR-Detalles

Revestimientos de Paramentos

Revocos

Wall coating. Rendered finishes. Design

Revestimientos continuos para acabados de paramen
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tos interiores o exteriores
cas.

Situacién y condiciones de exposicién de los paramentos exteriores.

Uso del local en los paramentos interiores.

Situacién de las juntas estructurales del edificio.

Los revestimientos se cortaran en las juntas estructurales del edificio asicomo

a nivel del paramento terminado o linea superior del
En los casos en que los revestimientos estén someti

z6calo o rodapié.
dos a fuertes y continua-

das Iluvias, deberan ir protegidos con aleros, goterones y otras disposiciones

constructivas similares para evitar que el agua discu

Se revestirdn con morteros de cemento o cal, parame
mente al exterior, que estén previamente enfoscados
timientos de Paramentos. Enfoscados.

rra sobre ellos.

ntos situados preferente-
segun NTE-RPE: Reves-

Se revestiran con morteros de resinas sintéticas en general, todo tipo de para-.
mentos lisos situados tanto al exterior como al interigr. Los situados al exterior

no podran ir sobre soportes de yeso.
Se recomienda en paramentos expuestos a la accid
recubrir los revocos con un barniz protector, siempre
niente la falta de permeabilidad al aire y al vapor de
caciones del Documento de Idoneidad Técnica.

Las superficies muy absorbentes como tableros aglo
cemento y yeso, se preparardn con una capa de imp
el Documento de Idoneidad Técnica.

n continuada de lluvias,
2 que no sea un inconve-
agua, siguiendo las indi-

merados, placas de fibro-
rimacion de acuerdo con

Simbolo Aplicacion
Como revestimiento cuando se desee un|acabado rugoso y unifor-
RZR me de gran dureza.
Como revestimiento cuando se desee un|acabado rugoso y unifor-
RPR me.
7
Como revestimiento cuando se desee un acabado rugoso e irre-
RPR gular.
8
] Como revestimiento cuando se desee ur acabado de gran dureza,
RSH elastico, transpirable y uniforme.
| U
Como revestimiento cuando se desee un acabado de gran dureza,
R‘SR elastico, transpirable e irregular.

Se acompafara una relacién numerada de los locales indicando las

especificaciones, con el valor dado a sus pardmetros, correspondien-

tes a cada uno de los paramentos.

Se representaran las especificaciones por susimbolg
del edificio, con el despiece de pafos.

Se representaran las especificaciones por su simba

ciones del edificio, cuando no queden representadas en los planos

anteriores.
Se representarén graficamente todos los detalles de ¢

Escala

1:100
enlosalzados 1:100
lo en las sec- 1:100
lementospara  1:20,

am miinlmn mm nn hniin adantada A nn ovicta acnacifitacidn NTF



1. Especificaciones

RPR-1 Cemento blanco

RPR-2 Arena para revocos

RPR-3 Mortero de cemento para

revocos-C-A

Tabla 1

RPR-4 Mortero de cal para re-

vocos-Grano

Tabla 2

Revestimientos de Paramentos

Revocos

Wall coating. Rendered finishes. Construction
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Se ajustard a las condiciones fijadas en el Pliego de Prescripciones Técnicas
Generales para la Recepcion de Cementos. Se almacenara en lugar seco, ven-

tilado y protegido de la humedad e intemperie.

Procedente de trituraciones de rocas y vidrios, con gran

0 anguloso y superfi-

cie rugosa. También podran emplearse arenas de rilo o mina bien lavadas.

El contenido total de materias perjudiciales como mica,
compuesto y pirita granulada no sera superior al 2 %,.

yeso, feldespato des-
La arcilla se admitira

hasta un 5 % siempre que no se presente en forma de grumos en cuyo caso

se admitird sélo hasta el 1 %.
La materia orgénica se admitira hasta el 3 %.

RPR-1 Cemento blanco.
Portland blanco P-350-B en proporcidn C segun T

RPR-2 Arena para revocos.
En proporcién A segun Tabla 1.
Presentara una granulometria continua. El taman
comprendido entre 0,3 y 5 mm en un 90 % aproxif
seran finos entre 0,1 y 0,3 mm.

EFH-3 Agua.
En proporcién segun Tabla 1.

Dosificacién de 1 m* de mortero en funcién de las dosif
C y arena A.

abla 1.

o de los granos estara
madamente y el resto

icaciones de cemento

C A Cemento Arena Agua
kg kg litros

1 1 920 950 270

1 2 600 1.300 265

A estas dosificaciones se podra anadir un 10% de qal para aumentar su

plasticidad.
La preparacion del mortero podrd realizarse mediante a

masado a mano 0 me-

c4nicamente. Para la confeccién del mortero a mano se pondrd en primer lu-
gar, la arena en la pastera, sobre ésta se anadira el cemento y se batira en

seco hasta conseguir una mezcla de color uniforme, a

continuacion se agre-

garé agua y se batiré hasta la total homogeneidad del mortero.

En el caso de que el mortero haya de ser coloreado se
mineral inorganico con el cemento.

RPE-2 Cal.

mezclaré el pigmento

Aérea, apagada, en proporcién K segun Tabla 2. $e ajustaré a la defini-

da como tipo | en la UNE 41.067.

RPR-2 Arena para revocos.
En proporcién A segun Tabla 2.
La granulometria serd monogranular en un 90%
uno de los siguientes tipos de grano.

Grano | Dimensiones en mm

Fino 0,5 a 1,0

Medio 1,0 a 1.5

Grueso 15 a 2,0

El resto sera de grano de tamano inferior.
EFH-3 Agua.

En proporcién segun Tabta 2.

Dosificacion de 1 m* de mortero en funcion de las dosi
arena A.

aproximadamente con

ficaciones de cal K y

K A Cal Arena Agua
— I . kg litros
1 4 200 1.600 270

La preparacién del mortero se realizara mediante amasado a mano mezclando

uniformemente la cal apagada y la arena. A continuacié

n se agregard el agua

necesaria y se batira hasta la total homogeneidad del mortero.

En el caso de que el mortero haya de ser coloreado se

mezclard el pigmento



RPR-5 Mortero de resinas sinté-
ticas para revocos-Gra-
no

RPR-6 Revoco tendido con mor-
tero de cemento-Acaba-
do

RPR-7 Revoco tendido con mor-
tero de cal-Grano-Aca-
bado

RPR-8 Revoco proyectado con
mortero de cemento

Mortero preparado y envasado, constituido por aglo

ticas vi

coalescentes, y arena procedente de la trituracion d
natos, silicatos y otros éxidos.
La granulometria seréd monogranular con uno de los s

Grano

nilicas en dispersion, corregidas y adicionad

\ Dimensiones en mm

Fino
Medio
Grueso

Tendré
sentaci

RPR-3

RPR-4

RPR-3

0,5 a 1,0
1,0 a 1,2
1,5 a 2,0

concedido el Documento de Idoneidad Técni
6n, grano e instrucciones complementarias s

Mortero de cemento para revocos.

De dosificacién 1:1

Una vez limpia y humedecida la superficie de
se va a revocar, se aplicara con la llana el mg
parte superior del paramento.
El espesor total del revoco no serd inferior a &

Admite los siguientes tipos de acabado:

- Picado. Se pasa la llana apretando fuerteme
ros de la superficie y cuando el mortero emp
cede al lavado con brocha y agua hasta saca
quedando los granos del arido en la superfi
asi tratada esté endurecida, puede empezar
bujarda, expulsando posteriormente la arena

- Raspado. Sobre la superficie todavia no end
raspado con una rasqueta metdlica aplicandg
mento, expulsando posteriormente la arena s

Ademds pueden emplearse otros tipos de aca
fiidos y acabados con espatula.

Mortero de cal para revocos.

Una vez limpia y humedecida la superficie de
se va a revocar, se aplicara con el fratas una
de cal de dosificacion 1:4 con grano grueso,
superior del paramento.

Cuando la capa esté endurecida,se aplicaré ¢
tero de cal de dosificacion 1:4 con el tipo de
Documentacidén Técnica.

merante de resinas sinté-
as con antiespumantes y
e cuarzo, marmol, carbo-

guientes tipos de grano:

ca y la dosificacién, pre-
e ajustardn al mismo.

I enfoscado sobre el que
rtero, empezando por la

mm.

nte para eliminar los po-
eza a endurecer, se pro-
r la lechada de cemento,
cie Cuando la superficie
e el picado con cincel o
suelta.

urecida, se procedera al
la normalmente al para-
Lelta.

bado como alisados, bru-

enfoscado sobre el que
primera capa de mortero
empezando por la parte

on el fratds otra de mor-
jrano especificado en la

El espesor total del revoco no serd inferior a 10 mm.

Admite los siguientes tipos de acabado:
-Lavado. Sobre la superficie de la segunda

capa recién aplicada, se

pasa la llana apretando fuertemente para eliminar los poros y cuando

el mortero empieza a endurecer, se procede
agua hasta sacar la lechada de cal quedando
la superficie. :

- Picado. Se realiza el lavado anteriormente

al lavado con brocha y
los granos del arido en

descrito y cuando la su-

perficie asf tratada esté endurecida, puede empezarse el picado con

martillina,expulsando posteriormente la arena

suelta.

- Raspado. Sobre la superficie todavia no endurecida, se procederé al
raspado con una rasqueta metalica aplicdndola normalmente al para-

mento, expulsando posteriormente la arena s

helta.

Ademas pueden emplearse otros tipos de acabado como alisados, bru-

nidos y acabados con espatula.

Mortero de cemento para revocos.

De dosificacion 1:2.

Una vez limpia y humedecida la superficie de
se va a revocar, se aplicara con el fratds una
pesor no inferiora 3 mm.

A continuacién se procederd a proyectar
billa, 0 mecanicamente, una primera capa d
paramento, mas fluida con objeto de cubrir el
haya fraguado se tirard una segunda capa co
la anterior.

enfoscado sobre el que
capa de mortero de es-

manualmente con esco-
e preparacion, normal al
fondo. Una vez que ésta
ninclinacion de 45° sobre

El espesor total del revoco no seréd inferior a 7 mm, continudndose con
posteriores capas hasta conseguir la rugosidad deseada cruzando las

tiradas siempre a 45°.




RPR- 9 Revocotendido con mor-

tero de resinas sintéti-
cas-Grano.Acabado

RPR-10 Revoco proyectado con

2. Condiciones generales de ejecucion

mortero de resinas sin-
téticas-Grano

Antes de la ejecucion del
revoco

Durante la ejecucion del
revoco

Después de la ejecucion del
revoco

Condiciones de seguri-
dad en el trabajo

Revestimientos de Paramentos

Revocos

Wall coating. Rendered finishes. Construction

RPR-5 Mortero de resinas sintéticas para revocos.
Previamente al tendido se procedera a la prepanacion de la superficie
del soporte siguiendo las indicaciones del Documento de ldoneidad
Técnica. En cualquier caso se limpiara y humedecera la superficie que
se va a revestir.Se iniciara el tendido por la parte inferior del paramento
para pequedas superficies y de arriba abajo para grandes superficies.
Se aplicara el mortero, con el tipo de grano especificado en la Docu-
mentacion Técnica, mediante Ilana de acero inoxidable apretando has-
ta conseguir una superficie uniforme. La superficie a revestir se dividi-
r4 en panos no superiores a 10 m? En los lugares donde se prevean
cortes, se fijaran cintas adhesivas sobre las que|se montara el revesti
miento y antes de que endurezca ei mortero, se despegaran con fuerza
las cintas quedando cortado éste de forma regular.

El espesor del revoco no serd inferior a 1 mm.

Se admiten los siguientes tipos de acabado que|se ejecutaran a conti-
nuacion de! tendido del mortero:

- Pétren. Terminacion que da la propia llana.

- Raspado. Se pasa el fratas previamente mojado en agua y en la di-
reccién que se quiera rayar. A continuacién se glisa con la llana.

- Picado. Acahado con rodillo de esponja o de pelo de cordero.

RPR-5 Mortero de resinas sintéticas para revocos.
Previamente al tendido se procedera a la prenaracion de la superficie
del soporte siguiendo las indicaciones del Dogqumento de ldoneidad
Técnica. En cualquier caso se limpiara y humedecera la superficie que
se va a revestir. )

Se aplicara el mortero. con el tipo de grano especificado en la Docu-
mentacién Técnica, con aparato manual de proyectar o por medio de
pistola y compresor.

Se iniciara el proyectado por la parte superior del aramento y de
arriba abajo, cubriendo uniformemente toda la syperficie. En cada capa
aplicada se evitaran las acumulaciones de mortero.

La superficie a revestir se dividira en pafos no superiores a 10 m? En
los lugares donde se prevean cortes, se fijaran cintas adhesivas sobre
las que se montara el revestimiento y antes de que endurezca el mor-
tero, se despegaran con fuerza las cintas quedando cortado éste de

forma regular. ‘
El espesor del revoco no sera inferior a 3 mm.

. Previamente al revoco se habran recibido los cercos de puertas y ventanas,
bajantes, canalizaciones y demas elementos fijados a los paramentos.

- Se comprobara que el mortero del enfoscado sobre ¢l que se va a revocar
ha fraguado.

- Se amasara exclusivamente la cantidad de mortero que se vaya a necesitar,
evitando el rebatido y la adicién posterior de agua. Antgs de confeccionar un
nuevo mortero, se limpiaran los utiles de amasado

- Se suspenderd la ejecucion del revoco cuando la temperatura ambiente sea
inferior a 0°.

- En tiempo extremadamente seco o caluroso. cuando la temperatura sea su-
perior a 30° a la sombra, se suspenderé la ejecucion de|l revoco.

- Asimismo en tiempo lluvioso se suspendera la ejecucién cuando el paramen-
to no esté protegido y se cubrira la superficie revocadg con lonas o plasticos.

- Se evitaran los golpes o vibraciones que puedan afectar al mortero durante
su periodo de fraguado.
- En ningun caso se permitiran los secados artificiates.

. Una vez transcurridas 24 horas de su ejecucion se mantendra humeda la su-
perficie revocada con mortero de cemento o cal hasta que haya fraguado.

Al iniciar la jornada se revisara todo el andamiaje y medios auxiliares, com- -
probando barandillas, rodapiés y demés protecciones asi como la estabilidad
del conjunto.

Cuando las plataformas sean mdviles se empleardn dispositivos de seguridad
que eviten su desplazamiento.

Se acotara la parte inferior donde se realice el revoco
no se realizaran otros trabajos.

CA nlinmlivan adamAe tndac lae Adienncirinnac nanaralek mie cean de anlica-

en la parte superior



1. Materiales y equipos de
origen industrial

2. Control de la ejecucion
Especificacion

RPR-6 Revoco tendido con mor-
tero de cemento-Acaba-

do

RPR-7 Revoco tendido con mor-
tero de cal-Grano-Aca-
bado

RPR-8 Revoco proyectado con
mortero de cemento

Revestimientos de Paramentos

Revocos

Wall coating. Rendered finishes. Control
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Los materiales de origen industrial deberan cumpiir|las condiciones funcio-
nales y de calidad fijadas en las NTE, en el pliego de|Prescripciones Técnicas
Generales para la Recepcidon de Cementos, asi como las correspondientes
normas y disposiciones vigentes, relativas a fabricacién y control industrial

0, en su defecto, las normas UNE que se indican:

Especificacién

RPR-1 Cemento blanco

RPR-2 Arena para revocos

RPR-3 Mortero de cemento para revocos
RPR-4 Mortero de cal para revocos

RPR-5 Mortero de resinas sintéticas paiare-
YOCOS

Normas UNE

UNE 7.082; 7.033; 7.133; 7.140
UNE 41.123; 41.124
UNE 41.123; 41.124

Cuando el material Ilegue a obra con Certificado de Origen Industrial que
acredite el cumplimiento de dichas condiciones, normas y disposiciones, su
recepcioén se realizara comprobando unicamente sus garacteristicas aparentes.

Controles Numero de
a realizar controles
Preparacién del so- Uno cada
porte 100 m* y no
menos de
uno
Dosificacion del mor- Uno cada
tero 100 m* y no
menos de
uno
Espesor, acabado y Uno cada
planeidad 100 m¢ y no
menos de
uno

Uno cada
100 m* y no
menos de
uno

Dosificacion del mor- Uno cada

tero 100 m¢ y no
menos de
uno

Uno cada
100 m* y no
menos de
uno

Preparacion del so-
porte

Espesor, acabado y
planeidad

Uno cada
100 m* y no
menos de
uno

Dosificacién del mor- Uno cada

tero 100 m? y no
menos de
uno

Uno cada
100 m? y no
menos de
uno

Preparaciéon del so-
porte

Espesor y acabado

Condicién|de no aceptacién
automatic

La superficie no esta limpia y/o hu-

medecida

No se ajusta a la especificada en la
Documentacion Técnica

El espesor y/o acabado no se ajustan
a lo especificado en la Documenta-
cién Técnic
Presencia de coqueras

Defecto de planeidad superiorab mm
medida con|reglade 1 m

No se interfrumpe el revoco en las
juntas estructurales

La superficie no esta limpia y o hu-

medecida

No se ajusta a la especificada en la
Documentacién Técnica

El espesor, grano y/o acabado, no se
ajustan a Ig especificado en fa Do-
cumentacién Técnica

Presencia de coqueras

Defecto de planeidad superiora5mm
medida con|reglade 1 m

No se interfrumpe el revoco en las
juntas estructurales

La superficie no esta limpia y o hu-

medecida

No se ajusta a la especificada en la
Documentagion Técnica

Ei espesor no se ajusta a lo_especi-
ficado en la Documentacién Técnica
Presencia de coqueras

No se interrumpe el revoco en las

iimbdamn mmdeiimbiieal A



Especificacion

RPR- 9 Revoco tendido con mor-
tero de resinas sintéti-
cas-Grano+Acabado

RPR-10 Revoco proyectado con
mortero de resinas sin-
téticas-Grano

3. Criterio de medicion

Especificacion

RPR- 6 Revocotendido con mor-
tero de cemento-Acaba-
do

RPR- 7 Revocotendido con mor-
tero de cal-Grano-Aca-
bado

RPR- 8 Revoco proyectado con

mortero de cemento

Revoco tendido con mor-
tero de resinas sintéticas
-Grano-Acabado

RPR- 9

RPR-10 Revoco proyectado con
mortero de resinas sin-
téticas-Grano

Controles
a realizar

Preparacion del so-
porte

Espesor, acabado y
planeidad

Preparacién del so-
porte

Espesor y acabado

Unidad de medicién

m2

m?

m‘l

Nuamero de
controles

Uno cada
100 m? y no
menos de
uno

Uno cada
100 m? y no
menos de
uno

Uno cada
100 m* y no
menos de
uno

Uno cada
100 m* y no
menos de
uno

Condicion d
automatica

La superficie
medecida

La preparaci
ajusta alo es
mento de Ido

El espesor y-
a lo especitic
cién Técnica.
Presencia de

no aceptacion

10 estd limpia y/o hu-

n del soporte no se
ecificado en el Docu-
eidad Técnica

acabado no se ajusta
do en la Documenta-

oqueras

Defecto de planeidad superiora3 mm

medida conr
No se interru
juntas estruct

La superficie
medecida.

La preparaci
ajusta a lo es
mento de Ido

El espesor, gr
ajusta alo es
mentacién Té
Presencia de

glade1m
pe el revoco en las
rales

no esta limpia y/o hu-

n del soporte no se
ecificado en el Docu-
eidad Técnica.

no ¥ o acabado, no se
ecificado en la Docu-
nica

oqueras

No se interrumpe el revoco en las

juntas estruct

Forma de m

rales.

dicion

Superficic total ejecutada. Se des-
contaran los huecos mayores de3 m?

y se medira
mochetas.

el desarrollo de sus

Superficie total ejecutada. Se des-
contaréan los huecos mayores de 3m?

y se medira
mochetas

el desarrollo de sus

Superficie total ejecutada. Se des-
contaran los Huecos mayores de 3m?

y se medira
mochetas

el desarrollo de sus

Superficie total ejecutada. Se des-
contaran los Huecos mayores de 3m?

y se medira
mochetas.

el desarrollo de sus

Superficie total ejecutada. Se des-

contardn los h
y se medird
mochetas.

uecos mayores de 3 m?
el desarrollo de sus




Reyestimientos de Paramentos-
i
i

Revocos

aloracion 1976
Wall coating. Rendered finishes. Cost

RPR

1. Criterio de valoracion La‘valoracién de cada especificacién se obtiene sumando los productos de
log precios unitarios, correspondientes a las especificaciones recuadradas
que la componen, por sus coeficientes de medicion.
En los precios unitarios irdn incluidos, ademas de los conceptos que se expre-
san en cada caso, la mano de obra directa e indirecta incluso obligaciones
sociales y parte proporcional de medios auxiliares.

La valoracién dada se referir4 a la ejecucién material| de la unidad completa

terminada.
Especificacion ' Unidad Precio Coeficiente de medicion
i unitario T
RPR- 6 Revocotendido con mor- m?
tero de cemento-Acaba- i
do |
incluso limpieza y humedecido del m? RPR-3 0,012

soporte

RPR- 7 Revocotendido con mor- m?
tero de cal-Grano-Aca- '
bado

Inc|u§o limpieza y humedecido del m? RPR -4 0,015
soporte

RPR- 8 Revoco proyectado con m?
mortero de cemento

§ B

Incluso limpieza y humedecido del m® RPR-3 0,015
soporte

RPR- 9 Revocotendido con mor- m?
tero de resinas sintéticas :
-Grano-Acabado

Incluso preparacion de superficie, m? , RPR-5 1
cintas adhesivas para corte de juntas
y acabado

RPR-10 Revoco proyectado con  m?
mortero de resinas sinté-
ticas-Grano

Incluso preparacién de superficie, m? RPR -5 1
cintas adhesivas para corte de juntas
y acabado

2. Ejemplo

RPR- 7 Revocotendido con mor- Datos: Grano: Grueso

= . - Acabado: Raspado
tero de cal-Grueso-Ras e R
pado

Unidad Precio Coeficiente Precio Coeficiente
unitario de medicion unitario de medicién

m? X 0015 = 24.000 x| 0,015 = 360,00

Tatal Pta /m? = 360.00




antenimiento

1. Criterio de
mantenimiento

Especificacion

RPR- 6 Revoco tendido con
mortero de cemento
-Acabado

RPR- 7 Revoco tendido con
mortero de cal-Grano-
Acabado

RPR- 8 Revoco proyectado con
mortero de cemento

RPR- 9 Revoco tendido con
mortero de resinas sinté-
ticas-Grano-Acabado

RPR-10 Revoco proyectado con
mortero de resinas sinté-
ticas-Grano

Revestimientos de Paramentos

Revocos

Wall coating. Rendered finishes. Maintenance

Se revisaré cada cinco afos el estado de conservacié
Cuando se aprecie alguna anomalfa en el revaco, se
afectada y se estudiara la causa por técnico compete
importancia y'en su caso las reparaciones que deban

RPR

1976

n del revoco.
levantarad la superficie
nte, que dictaminara su
efectuarse.

Las reparaciones de los revocos por deterioros y obras realizadas que le afec-

ten, se realizardn con los mismos materiales utilizado
inal.
o se admitira la sujecidén de elementos pesados en
miento, debiendo sujetarse en el soporte con las limit
cada caso las normas correspondientes.

Utilizacidn, entretenimiento y conservacién

La limpieza se efectuara pasando ligeramente un cep
dante agua clara.

s en el revestimiento ori-

el espesor del revesti-
aciones que incluyen en

llo de nylon con abun-

La limpieza se efectuara dando una capa de pintura para exteriores. Previamen-

te debera limpiarse bien de polvo, grasas o indicios
raspandose bien la superficie

La limpieza se efectuara tirando una nueva capa de
Previamente debera limpiarse bien de polvo, grasas

de materias orgénicas,

mortero de grano fino.
o indicios de materias

orgdnicas, raspandose y mojandose bien para que quede uniformemente hume-

decida la superficie.

La limpieza se efectuard pasando ligeramente y evitando frotamientos violen-

tos, un cepillo y agua con una solucién de detergente

ndutro muy diluido. A

continuacidn se realizardn enjuagados con abundante|agua clara.

Lalimpieza se efectuard pasando ligeramente y evitando frotamientos violentos,

un cepillo y agua con una solucién de detergente neu

tro muy diluido. A conti-

nuacion se realizaran enjuagados con abundante agua clara.



