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Particiones de locales con mamparas desmontables sin funcién estructural,
constituidas por una armadura de perfiles de aleaciones ligeras y un empane-
lado, para alturas no mayores de 3,50 m.

Planta y secciones acotadas de los locales o zonas a dividir con indicacién
del uso a que se destinan.

Situacién de las juntas estructurales del edificio.

Localizacién de instataciones como electricidad, telefon(a, antenas,que afecten
a las mamparas.

- Armadura. Constituida fundamentalmente por perfiles béasicos verticales y

-horizontales que forman un entramado desmontable.

- Empanelado. Constituido por elementos opacos, transparentes o translucidos
que se acoplan individualmente y por separado sobre la armadura.

— -t --—-Transparente

=—- ~—Perfil basico horizontat

-—-——--Perfil basico vertical rorevemarvitpenr} . - Opaco

Alzado Armadura Alzado Empanelado

Para la_coordinacion modular de las mamparas mediante trama decimal, el
ancho@de coordinacidén modular se toma a ejes de los perfiles basicos.
Para calcular el valor(®)se divide el ancho A de la mampara menos el ancho C
det perfil basico, por el nimero de médulos que se deseen.

Cuando se utilicen puertas de paso normalizadas segun las NTE-PPM. Particio-
nes. Puertas de Madera y NTE-PPV. Particiones. Puertas de Vidrio, el valor de
@ viene determinado en la siguiente Tabla en funcién del ancho de la hoja y
del tipo de puerta.

Puertas de madera

Ancho de la hoja en mm 625 725 825 925
Ancho © en mm 630 + C 730+ C 830 + C 930+ C
Puertas de vidrio

Ancho de la hoja en mm 621 721 821 021
Ancho @ en mm , 6256 + C 725+ C 825 + C 925 + C

Cuando la fongitud de la mampara no sea multiplo de la trama modular adop-
tada, la dimensién no coincidehte con el ancho de. coordinacién modular se
situara en los encuentros con los paramentos.
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Tipologia de médulos

Sujecion

Juntas estructurales

Instalaciones

Especificacion
PML-13 Mampara-A-B.C:D-E-F.
G- Tipo-Ficha 1

4. Planos de obra
PML-Plantas

PML-Alzados

PML-Detalies

Los mddulos mas normales pueden elegirse segun la tipologfa siguiente:

Moduios toda alturs suelo techo Médulos media atturs
e OBREY vidro . Opaco opaco wvidno
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Los perfiles basicos verticales se tensaran contra un perfil de reparto y su
situacién viene dada en funcién del tipo de mampara y dei techo.

Tipo de Tipo de mampara
techo A toda aitwra A media altura
PR
Forjado
wrared PR
-
_____________________________ 15 RN | DR AN S | (L | R -
Techo PR
suspendido
resistente «
PR
==k =-==F--~fF---f~-~-=----7s -tk —=-t---q--T5
Techo
suspendido
no resistente ®
= PR —— PR
Situacion del pertil de reparto TS - Techos suspendidos PR - Perfil de reparto )

* Se tendra en cuenta que la presion maxima ejercida en cada punto es de 80 kg.

Cuando la mampara se instaie en un local con techo suspendido de placas
debera coordinarse el anchoécon la modulacidén de las placas.

Se mantendran las juntas estructurales del edificio en las mamparas que las
corten, situando doble perfil con junta elastica o tapajuntas fijado a uno de
los perfiles.

Las instalaciones como electricidad, telefonia y antenas pueden disponerse
por el interior los perfiles del entramado de la mampara.

Simbolo  Aplicacion
[===—=—={] Particiones de locales con posibilidad de cambios en la distribu-

cion.
Escala
Designacion de la mampara en cada planta con las letras ML, nu- 1:100
merando con un subindice cada unidad diferente.
Representacion de la mampara en alzado acotando la altura B y el 1:50

ancho A, asi como las cotas necesarias para la completa definicidn
de sus distintos modulos.

La modulacién se acotara a ejes de los perfiles bésicos verticales.
Los empanelados se designaran con la letra H inserta en un circu-
lo, numerandose con un subindice cada unidad diferente.

Detalles acotados necesarios para ta completa definicion de la 1:5
mampara. .



Particiones

1. Especificaciones .
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Seccion cotas en mm
PML- 2 Perfil bésico-C
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Seccion Seccion

Los perfiles representados no presuponen tipo

PML- 3 Petfil de reparto-C

U
r— =
vSeccudn -
El perfil representado no presupone tipo
PML- 4 Perfil pera empanelado-C.F
¢ F e

+ B ¢ 4+ ¢ ‘
Seccion Seccion

Sencitio Dovre, Doble ¢ compuesto

Para vidrio Para pane!

Los perfiles representados no presuponen tipo

PML- 5 Perfil de registro

(=

SecciGn

il

Ei perfil representado no presupone tipo

PML- 8 Perfil tope

Seccion

€! perfil representado no presupone tipo
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Perfil continuo de caucho sintético o material similar de
5 mm de espesor.
Dimensién minima C =2 40 mm.

Perfil extrusionado de aleaci6n ligera de aluminio segun
UNE38.337,anodizado con un espesor minimo de 10 micras.
Seré de color uniforme y no presentara alabeos, fisuras
ni deformaciones y sus ejes seran rectilineos.

Espesor medio minimo de 1,6 mm.

Dimensiones minimas C =40 mm.

Perfil extrusionado de aleacion ligera de aluminio segan
UNE38.377,anodizado con un espesor minimo de 10micras,
Sera de color uniforme y no presentara alabeos, fisuras
ni deformaciones y sus ejes seran rechlfneos

Espesor medio minimo de 1,6 mm.

Dimensién minima C = 40 mm.

Perfil extrusionado de aleacién ligera de aluminio seguin
UNE38.337,anodizado con un espesor minimo de 10 micras.
Sera de color uniforme y no presentara alabeos, fisuras
ni deformaciones y sus ejes serén rectitineos.

Provisto de perfil continuo de caucho sintético para suje-
cién del panel.

Espesor medio minimo de 1,5 mm.

Dimension minima C = 40 mm.

La dimensién F en mm sera:

Empanelado sencillo 5 < F < 20.

Empanelado doble o compuesto 20 F<50.

Perfil extrusionado de aleacién ligera de aluminio segun
UNE38.337,anodizado con un espesor minimo de 10 micras.
Sera de color uniforme y no presentara alabeos, fisuras
ni deformaciones y sus ejes seran rectilineos.

Espesor medio minimo de 1,56 mm.

Perfil extrusionado de aleacion ligera de aluminio segun
UNE38.337, anodizado con un espesor minimo de 10 micras.
Ira provisto de perfil continuo de caucho sintético para
tope.

Sera de color uniforme y no presentard alabeos, fisuras
ni deformaciones y sus ejes seran rectilineos.

Espesor medio minimo de 1,5 mm.



PML- 7 Elemento de ensamblaje en perpendicular

—

Alzado Seccion
Ei elemento representado no presupone tipo

PML- 8 Elemento de ensamblaje en inglete

PN:

bl

Alzado Seccion

El elemento representado no presupone tipo

PML- 9 Tensor

B

Alzado Alzado
El tensor representado no presupone tipo

PML-10 Clip de sujecion

El clip representado no presupone tipo Alzado

PML-11 Pernio-Tipo

=

!

U
Planta Planta Planta

Aluminio - Vidrio Aluminio - Madera Aluminio - Aluminio
Los pernios representados no presuponen tipo

PML-12 Empanelado-D-E-F.Ficha 1

camara material
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Sencillo Doble

Aizado Secciones

Compuostg
cotas en mm

De acero protegido contra la corrosién.

Llevaran alojados tornillos en dos taladros perpendicula-
res para presionar sobre las paredes de los perfiles basi-
cos en los que ird oculto.

Sera de color uniforme y no presentara alabeos, fisuras
ni deformaciones y sus ejes serdn rectilineos.
Garantizara el perfecto ajuste y empotramiento de los
perfiles que una. i

De acero protegido contra la corrosién.

Llevara alojados tornillos en dos taladros perpendiculares
para presionar sobre las paredes de los perfiles basicos
en los que ird oculto. )

Sera de color uniforme y no presentard alabeos, fisuras,
ni deformaciones y sus ejes seran rectilfneos.
Garantizara el perfecto ajuste y empotramiento de los
perfiles que una.

De acero protegido contra la corrosidn.
Estard compuesto por:

- Tornillo con cabeza solidaria.

- Muelle de acero templado.

- Placa de presion.

De acero protegido contra la corrosidn.
Garantizara la presién de ajuste necesaria.

De laton, aluminio o acero inoxidable o protegido contra
la corrosion.

Compuesto por dos piezas, una que lleve alojada tornillos,
en dos taladros, que presionen sobre las paredes del per-
fil basico en el que va embutido.

La otra pieza varfasegunlos materiales a los que va unida.
Podra ser de tos siguientes tipos:

- Aluminio - madera

- Aluminio - vidrio

- Aluminio - aluminio

De dimensiones D y E.

El espesor F en mm seré:

Empanelado sencillo 5<F<20

Empanelado doble o compuesto 20 < F <50

Para definir el empanelado se especificara:

Formacidn, tipo, material de base, material de chapado y
acabado.

La Ficha 1 facilita en cada columna las soluciones mas
normales.

Ficha 1
Forma- Tipo Material de Material de Acabado
cién base* chapado*
Sencillo Opaco Tablero Madera Pintado
Doble Transly- Fibroce- Piastico Barnizado
cido mento

Com- Transpa- Vidrio Metal Lacado
puesto rente

Plastico Anodizado

Galvanizado

* Se indicara:

Para tableros, si es de particulas, fibras, contrachapado, alistonado.
Para vidrios, el material segun las NTE-FV. Fachadas. Vidrios.

Para pldsticos, el tipo como poliuretano expandido, poliestireno expan-
dido, espuma de PVC.
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PML-13 Mampara-A.B.C.D-E-F.G-Tipo-Ficha 1 PML-1 Perfil continuo.

: De dimension C segun Docu-
mentacién Técnica.
Se dispondrd entre el perfil y
el suelo, techo o paramento
amortiguando las vibracio-
nes, transmitiendo las pre-
siones del perfil de reparto y
absorbiendo las tolerancias.

PML-3 Perfil de reparto.
De dimensi6n C segun Docu-
mentaciéon Técnica.
Se colocaréd en la parte supe-
rior o inferior de la mampara
e ir4 fijado a! techo o suelo
por presién de los tensores.

PMiL-2 Perfil basico.
De dimensién C segun Docu-
mentacién Técnica.
Se colocardn primero los
horizontales continuos infe-
riores. A continuacién se
colocaran aplomados los
verticales y ligeramente ten-
sados. Posteriormente se co-
locaran nivelados los hori-
rizontales intermedios y se
tensaran definitivamente los

PML=7 verticales.

PML-9 Tensor.
PML=8 Se colocara entre el perfil
soporte y el perfil de reparto.
h[: Su tensién se graduara por
F 11 ‘ R— medio de latuercade apriete.

,-| PML-4 Perfil para empanelado.

De dimensiones C y F segun
Documentacién Técnica.
Se fijara a los perfiles bésicos
mediante clips.

PML-5 Pertil de registro.
Se fijara a los perfiles de re-
Sectic Seccio parto mediante clips.

Ensamblaje en perpendicular Ensamblaje en inglete
PML-6 Perfil tope. .
Se fijar4 a los perfiles bdsi-
cos mediante tornillos de
- - presién distanciados 25 cm

I lluu.] ~ como maximo.

PML-7 Elemento de ensamblaje en
— f@— perpendicular.

i Se colocardan en los encuen-
tros en perpendicular de los
T AT perfiles basicos horizontales
con los verticales mediante

dos tornillos de presion.
Quedaran nivelados y aplo-

@ @ Hitos conductores mados.

C = PML~9 PML-8 Elemento de ensamblaje en

inglete.

Se colocaran en los encuen-

tros eningtete de los perfiles
basicos horizontales con los

‘ verticales mediante dos tor-

nitlos de presién.
Quedardn nivelados y aplo-
mados.

|
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Seccion
Tensor



PML-10 Clip de sujecién.
Se colocara en los elemen-

PML=1 YT PML- 1 - = T _ tos que se fijan a presion,
PML-3 _#____E j PML-3— - B C] cada 25 cm como méximo.
PML-0 - : PML-10 PML-11 Pernio.
: ‘Tipo segun Documentacién
PML-§ —— _ Técnica.
PML-5 ' Elnamero de pernios no serd
——L 5 menor de tres y se fijaran al
L [ ' {)erﬁ! balsic% verticalo med‘ian-
_ ] ] ; e tornillos de presién o tira-
PML-2 H PML= 2 —— (] } fondas segun e! tipo de haia.
[—' b PML-12 Empaneiado.
(VR S W ‘ De dimensiones D, E y F y
P-4 ———————{ Ficha 1 segun Documenta-
' cién Técnica.
! Se colocara sobre el perfil
l para panel con interposicion
del perfil continuo de caucho
PML-12 sintético.
PML =12 i . Quedar4 nivelado y apioma-
| do.
B éa
1
PML= 2 -2 w___,__lﬁ [._.:l
mys
A i - 6 ————————{t
PML-4 _ | “ P
. J (7
Hoia de puerta
PML-12
|
PML-10 | ;
: |
PML=1 . — I || Thill J |
Seccion vertical Seccion vertical
PML-12 PML-6 L1 PA-10 P12 PML~4 P2

o —T-
o




Particiones 4

Mamparas de %

=l =
] "
aleaciones Ligeras PML
Aluminium Screens. Construction 1976
~2. Condiciones de'f ‘ ’ : Los materiales combustibles se almacenaran lejos del calor, fuego o chispas.

Los taladros eléctricos y demas magquinaria portatil, alimentada por electrici-
dad, tendran doble aislamiento o toma de puesta a tierrg, segin NTE-IEP:
Instalaciones de Electricidad. Puesta a tierra. ;

Se comprobara diariamente el estado de las conexiones,

Se cumpliran ademas todas las disposiciones generales qug sean de aplica-
cion de la Ordenanza General de Seguridad e Higiene en el Trabajo.

seguridad en el trabajo

3. Ejemplo

Especificacién de obra

Designacién Especificacion Especificaciones simples Parametros Numero de
unidades
ML, PML-13 PML- 1 Perfil continuo C =44 mm 9,358 m
A=4.638 mm PML- 3 Perfil de reparto C =44mm 3,958 m
B=2.700 mm PML. 2 Perfil basico C =444 mm 27,178 m
PML- @ Tensor ‘ 7 ud
PML- 4 Perlil para empanelado Ci=4Mmm . 20,028 m
Fy =10 mm :
Cy=16 mm 12,000 m
F;= 8mm
PML- 5 Perfil de registro ' 7,910 m
‘ PML- 6 Perfil tope ' 4,950 m
PML- 7 Elemento de ensamblaje en 28 ud
perpendicular
PML- 8 Elemento de ensambiaje en 2ud
inglete
PML-10 Clip de sujecién 236 ud
PML-11 Pernio Tipo: Acero inoxidable aluminio-madera 3ud

PML-12 Empanelado - .
2.014 mm 1,470 m?

H, D=
E= 730 mm
F= 10mm
Ficha 1: Empanelado sencillo opaco de tablero
de particulas chapado en madera de embero
H, D==2.110 mm 1,540 m?
E = 725 mm
F= 3 mm
Ficha 1: PPM-1 Hoja ciega lisa, plana, recha-
pada en madera de embero sin cantear, sin
solapar.
PPM-6 Un resbalén y condena de
acero inoxidable mate
Hy D =1.200 mm 3,504 m*
E= 730 mm
F= 10mm
Ficha 1: Empaneiado sencillo opaco de tablero
de particulas, chapado en madera de embero
H, D =770 mm 2,248 m?
E =730 mm
F= 8mm .

Ficha 1: FVP-5 Luna transparente
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1. Materiales y equipos de
origen industrial

2. Control de ejecucion
Especificacién

PML-13 Mampara-A.B-C.D-E-.F.
G-Tipo-Ficha 1

3. Criterio de medicion
Especificacion

PML-13 Mampara-A.B.C.D.E.F-
o G-Tipo-Ficha 1

Particiones

Mamparas de
aleaciones Ligeras

Aluminium Screens. Control
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Los materiales y equipos de Origen Industrial deberan cumplir las condiciones
funcionales y de calidad fijadas en las NTE. as/ como las correspondientes
normas y disposiciones vigentes relativas a fabricacién y control industrial,
o en su defecto las normas UNE que se indican.

Especificacién

PML- 1 Perfil continuo
PML- 2 Perfil basico

PML- 3 Perfil de reparto

PML- 4 Perfil para empanelado

PML- 5 Perfil de registro

PML- 6 Perfil tope

PML- 7 Elemento de ensamblaje en perpen-

dicular

PMi- 8 Flemento de ensamblaje en inglete

PML- 9 Tensor

PML-10 Ciip de sujecién
PML-11 Pernio

PML-12 Empanelado

Normas UNE

53.130

38.011; 38.012; 38.013; 38.014; 38.015; 38.016; 38.017;
38.337

38.011; 38.012: 38.013; 38.014; 38.015; 38.016; 38.017;
36.337

38.011; 38.012; 38.013; 38.014; 38.015; 38.016: 38.017;
38.337

' 38.011; 38.012, 38.013; 38.014; 38.015; 38.016; 38.017;
38.337

38.011; 38.012; 38.013; 38.014; 38.015; 38.016; 38.017,
38.337

56.704; 56.705 h, he h,: 56.714

Cuando el material 0 equipo llegue a obra con Certificado de Origen Industrial
gue acredite el cumplimiento de dichas condiciones, normas y disposiciones, su
recepcion se realizara comprobando Gnicamente sus caracteristicas aparentes.

Controles a
realizar

Replanteo

Colocacién del perfil
continuo

Aplomado, nivelacién
fijacion de los per-
iles

Calocacién del tensor

Colocacién y fijacion
del empanelado

Colocacién y fijacion
del perfil de registro

Colocacion y fijacion
de pernios

Unidad de medicion

ud

Nimero de
controles

1 cada 10
mamparas y
no menos de
1 por planta

1 cada 10

‘maodulos de

mampara
controtada

1 cada 10
mamparas y
nomenos de
1 por planta

1 cada 10
moédulos de
mampara
controlada

1 cada 10
moédulos de
mampara
controlada

1 cada 10
moédulos de
mampara
controlada

1 cada 10
moédulos
practicables
de mampara
controlada

Condicién de no aceptacion
automatica

Errores superiores a + 20 mm

No estd instalado, no es del tipo
especificado o tiene discontinuidad

Desplomes superiores a 5mmenlos
perfiles verticales o desnivel en los
horizontales y/o fijacion deficiente

No estd instalado en los perfiles ba-
sicos verticales y,0 no ejerce presion
suficiente

Falta de continuidad en los perfiles
elasticos, colocacién y/o fijacion de-
ficiente

Numero de clips distinto del especi-
ficado

No estd instalado y/o su fijacién es
deficiente

Numero de clips distinto del especi-
cado

Colocacién y/o fijacién deficiente

Numero y tipo distinto del especifi-
cado

Forma de medicion

Unidad completa.colocada, de igua-
les caracteristicas y dimensiones



A NTE
aloracion'

1. Criterio de valoracién

Especificacion

PML-13 Mampara-A-B.C.D-E.F.
G-Tipo-Ficha 1

Incluso cortes, tornillos de presién
y/o tirafondos

2. Ejemplo

PML-13 Mampara-4.688-2.700-44-
Ficha 1-H

Particiones

Mamparas de
aleaciones Ligeras

Aluminium Screens. Cost

PML

1976

La valoracién de cada especificacién se obtiene sumando los productos de
los precios unitarios, correspondientes a las especificaciones recuadradas
que la componen, por sus coeficientes de medicién, sustituidos los parametros
por sus valores numéricos, siendo L la longitud total de cada perfil en m,
N el namero de unidades y H la anchura de las hojas de puertas.

En los precios unitarios irdn incluidos ademas de los conceptos que se expre-
sen en cada caso, la mano de obra directa e indirecta, incluso obligaciones
sociales y parte proporcional de medios auxiliares.

La valoracién dada se referira a la ejecucidon material de la unidad completa
terminada.

Coeficiente de medicién

Unidad Precio
unitario
ud
A+B-H
m PML- 1 500
A
m PML- 3 7000
L
m PML- 2 T000
ud PML- 9 N
L
m PML- 4 T000
A
m PML- 5 500
L
m PML- 6 m N
ud PML- 7 N
ud PML- 8 N
ud PML-10 N
Z Di-Ej
3 . s
m PML-12 1.000.000
Datos: A'=—4.688 mm
B=2.700 mm
G= 774 mm
H= 774 mm
Especificaciones simples Parametros
PML-1 Perfil continuo C =44 mm
PML-3 Perfil de reparto C =44 mm
PML-2 Perfil basico C =—44-44 mm
PML-@ Tensor
PML-4 Perfil paré empanelado Cy=44 mm
F, =10 mm
C,=16 mm
Fo= 8 mm

PML-5 Perfil de registro

PML-6 Perfil tope



Especificaciones simples

PML- 7 Elemento de ensamblaje en perpen-
dicular

PML- 8 Elemento de ensamblaje en inglete
PML-10 Clip de sujecidn
PML-11 Pernio

PML-12 Empanelado

H,
H:
Hs
M
Unided Precio Coeficiente
unitario de medicion
. « AzboH
. x ks -
uo x N .
. < -
n <N =
us S -
uo - -
oo - -
uo X -
m? X %Opaco =
vidrio =

Parametros

Tipo: Acero inoxidable aluminio-madera

D=2.014 mm
E= 730 mm
F= 10mm

Ficha 1: Empanelado sencillo opaco de tablero
de particulas chapado en madera de embero

D =2.110mm
E= 75mm
F= 38&mm -
Ficha 1; PPM-1 Hoja ciega lisa, piana, recha.
pada en madera de embero sin cantear, sin
solapar.

PPM-6 Un resbalén y con cadena de
acero inoxidable mate

D =1.200 mm
£E= 730 mm
F= 10mm ‘

Ficha 1: Empanelado sencillo opaco de tablero
de particulas, chapado en madera de embero

D =770 mm
E =730 mm
F= 8mm

Ficha 1: FVP-5 Luna transparente

Precio Coeficiente
unitario de medicion
468842700 -774
105 — s = 13889
4,608 — 774
< —_— = 293
& o~ 1.000 55
27.178
245 1000 = 6.658,61
195 A 7 = 1.365,00
32.923
1 = = 5.10384
% 1.000
7.828
175 > s —  2.739,80
< 500
4.994
— = 424,49
& X T
55 X 28 = 1.540,00
65 X 2 = 130,00
5 X 236 = 1.180,00
45 > 3 = 135,00
} 730 % 1.200
885 - Tco0000 4T
725 ¢ 2.110
+ To00.000 | T
+ 730 X 2.014 — 574365
1.000.000
770 730
17970 = 730,73
3% 7.000.000

Total Pta /ud = 27.433,61
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M N
 Mantenimiento

1. Criterio de mantenimiento

Especificacién

PML-13 Mampara-A.B.C.D.E.F.
G-Tipo-Ficha 1

Particiones

Mamparas de P

=-d L=

aleaciones Ligeras PML

1976

Aluminium Screens. Maintenance

Utilizacién, entretenimiento y conservacion

Cada 5 afios como maximo se comprobaré y ajustaré la presién de los tenso-
res, asf como la inmovilidad del empanelado. En caso de pérdida de presion
o deterioro del perfil continuo, se sustituira éste.

Cada 5 afios como maximo se comprobara y ajustard la presién de los tornillos
de los elementos de ensamblaje en perpendicular y eninglete. Si la mampara
lleva médulo practicable se apretaran los tornillos de fijacidn de los pernios
al perfil basico vertical.

Cada ano se engrasaran los herrajes que tleven elementos de rozamiento.



