1. Ambito de aplicacion

2. Informacion previa

Estructural

Arquitecténica

Urbanistica

3. Criterio de diseno

Fachadas

Carpinteria .~
de Acero

Windows and doors. Stee/ p}oﬂ/es. Desr‘gn

FCA

1974

Cerramientos de huecos rectangulares de fachada, con puertas y ventanas

realizadas con carpinteria de perfiles laminados en caliente o conformados en

frio y recibidas a los haces interiores del hueco.

EII acristalamiento de la carpinter(a se ajustara a la NTE-FVP: Fachadas. Vidrios
anos.

Las persianas, gulas y hueco de alojamiento se atendran a la NTE-FDP:

Fachadas. Defensas Persianas.

Sokrecargas de viento sobre cada hueco segiin NTE-ECV: Fstructuras. Cargas
de Viento.

Uso y dimensiones del local en que se instale la carpinteria.

Distancia a los edificios préximos y altura de los mismos.

Las dimensiones totales de la carpinteria y de los huecos en que se aloje, se
ajustaran a la tipologla siguiente:

Anchura del hueco en mm

510 760 1010 1260 1510 1760 2010 2260
bt + 4 + 1 + 4 }

S W s
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=[]

Altura del hueco en mm
Aitura de la carpinteria en mm

500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250
At b At et b ot ——F

Anchura de la carpinteria en mm

Las carpinterias tipo-especificadas en esta NTE, podran combinarse mediante
los elementos de acoplamiento necesarios para conseguir puertas y ventanas
de mayores dimensiones o de distinta composicién.

Para facilitar la entrada de muebles, al menos uno de los huecos exteriores
de toda vivienda o conjunto de locales que hayan de ser utilizados por una
misma entidad, presentara una superficie practicable nominal de dimensiones
no inferiores a 1.250 < 1.2560 mm.



Especificacion
FCA- 1 Ventana fija

con peffiles
laminados
-A'B-L

FCA- 2 Ventana fija

con perfiles
conformados
-A:B:I-R

FCA- 3 Ventana de

FCA-

FCA-

FCA-

FCA-

abatible

eje vertical
con perfiles
laminados
-A-B:L

una hoja J.

4 Ventana de

una hoja
abatible de
eje vertical
con perfiles
conformados
-A-B'I'R

5 Ventana de

dos hojas
abatibles de
eje vertical
con perfiles
laminados
-A-B-L

6 Ventana de

dos hojas
abatibles de
eje vertical
con perfiles
conformados
-A‘B'I‘R

7 Ventana de

una hoja
abatible de
eje horizontal
con perfiles
laminados
-A-B-L

FCA- 8 Ventana de

una hoja
abatible de
eje horizontal
con perfiles
conformados
-A-BI-R

FCA- 9 Ventana

corredera
con perfiles
conformados
-AB'I-R

FCA-10 Ventana

compuesta
de una hoja
abatible de
eje vertical y
montante fijo
con perfiles
laminados
-A:B:L

Simbolo

Aplicacién

Se utilizard como elemento fijo de cerramiento e iluminacién cuando cxistan
enel local otros huecos con carpinteria practicable o la ventilacién se resuelva
por otros medios.

N? se utilizara a menos que quede resuelta y asegurada la limpieza desde el
exterior.

Se utilizard como elemento fijo de cerramiento e iluminacién cuando existan
en el local otros huecos con carpinter(a practicable o la ventilacién se resuelva
por otros medios.

No se utilizard a menos que quede resuelta y asegurada la limpieza desde el

exterior.

Se utilizar4 como elemento de cerramiento e iluminacién con posibilidades de
ventilacién al 100 %, para anchura B no superior a 750 mm y altura A no supe-
rior a 1.500 mm.

Se utilizarad como elemento de cerramiento e iluminacién con posibilidades de
ventilacién al 100 ¢, para anchura B no superior a 750 mm y altura A no supe-
rior a 1.500 mm.

Se utilizard como elemento de cerramiento e iluminacién con posibilidades de
ventilacion al 100 %, para anchura B y altura A no superiores a 1.500 mm.

Se utilizard como elemento de cerramiento e iluminacién con posibilidades de
ventilacién al 100 %, para anchura B y altura A no superiores a 1.500 mm.

Se utilizard como elemento de cerramiento e iluminacién con posibilidades de
ventilacién al 40 %, para anchura B no superior a 1.600 mm y altura A no supe-
rior a 7560 mm.

Se utilizara como elemento de cerramiento e iluminacién con posibilidades de
ventilacién al 40 %, para anchura B no superior a 1.500 mm y altura A no supe-
rior a 750 mm.

Se utilizar4 como elemento de cerramiento e iluminacién con posibilidades de
ventilacion al 50 %, para anchura B yaltura A no superiores a 2.250 mm, cuando
se desee disponer libremente del area interior préxima a la ventana.

Se utilizard como elemento de cerramiento, iluminacién y ventilacién.
Para anchura B no superior a 750 mm.



Especificacion
FCA-11

FCA-12

FCA-13

FCA-14

FCA-15

FCA-16

Ventana
compuesta
de una hoja
abatible de
eje vertical y
montante fijo
con perfiles
conformados
-A-BI‘R
Ventana
compuesta
de dos hojas
abatibles de
eje vertical y
montante fijo
con perfiles
laminados
-A-B-L

Ventana
compuesta
de dos hojas
abatibles de
eje vertical y
montante fijo
con perfiles
conformados
-A-BI-R

Ventana
compuesta
de dos hojas
abatibles de
eje vertical y
parte lateral
fija con
perfiles

laminados
-A-B:L

Ventana
compuesta
de dos hojas
abatibles de
eje vertical y
parte lateral
fija con
perfiles
conformados
-A-BI-R

Ventana
compuesta
de dos hojas
abatibles de
eje vertical
con parte
lateral y
montante
fijos con
perfiles
laminados
-AB-L

Simbolo

Fachadas

Carpinteria
de Acero

Windows and doors. Steel profiles. Design

FCA

1974

Aplicacion

Se utilizara como elemento de cerramiento, iluminacién y ventilacién, para
anchura B no superior a 750 mm.

Se utilizard como elemento de cerramiento, iluminacién y ventilaciéon, para
anchura B no superior a 1.500 mm.

Se utilizara como elemento de cerramiento, iluminacién y ventilacién, para
anchura B no superior a 1.500 mm.

Se utilizara como elemento de cerramiento, iluminacién y ventilacién, para
anchura B no superior a 22560 mm y altura A no mayor de 1.500 mm.

Se utilizara como elemento de cerramiento, iluminacién y ventilacion, para
anchura B no superior a 2.250 mm y altura A no mayor de 1.500 mm.

Se utilizard como elemento de cerramiento, iluminacién y ventilacién.



Especificacion

FCA-17 Ventana

FCA-18

FCA-19

FCA-20

FCA-21

FCA-22

compuesta
de dos hojas
abatibles de
eje vertical
con parte
lateral y
montante
fijos con
perfiles
conformados
-A-BIR

Ventana
compuesta
de dos hojas
laterales
abatibles de
eje vertical
con parte
central fija
con perfiles
laminados
-A‘B'L

Ventana
compuesta
de dos hojas
laterales
abatibles de
eje vertical
con parte
central fija
con perfiles
conformados
-A-B-I'R

Ventana
compuesta
de dos hojas
laterales
abatibles de
una hoja con
parte central
y montante
fijos con
perfiles
laminados
-A'B-L

Ventana
compuesta
de dos hojas
laterales
abatibles de
una hoja con
parte central
y montante
fijos con
perfiles
conformados
-A-B-IFR

Puerta de
una hoja
abatible con
perfiles
laminados
-A'BL

Simbolo

/

Aplicacién |

Se utilizara como elemento de cerramiento, iluminacién y lventilacion.
|

Se utilizara como elemento de cerramiento, iluminacion y ventilacion, para
anchura A no superior a 1.500 mm y donde no se precise un hueco practicable
superior a 750 mm.

Se utilizarda como elemento de cerramiento, iluminacion y ventilacion, para
anchura A no superior a 1.500 mm y donde no se precise un hueco practicable
superior a 750 mm.

Se utilizard como elemento de cerramiento, iluminacion y ventilacion, donde
no se precise un hueco practicable superior a 750 mm.

Se utilizara como elemento de cerramiento, iluminacién y ventilacién, donde
no se precise un hueco practicable superior a 750 mm.

Se utilizara como elemento de cerramiento e iluminacién en huecos de paso
entre un local y un espacio exterior situados al mismo o semcjante nivel, para
anchura B no superior a 750 mm.



Especificacién

FCA-23 Puerta de
una hoja
abatible con
perfiles
conformados
-A'B'IR

FCA-24 Puerta de
dos hojas
abatibles
con perfiles
laminados
-A-B-L

-FCA-25 Puerta de
dos hojas
abatibles
con perfiles
conformados
-A-B-I-R

FCA-26 Puerta
corredera
con perfiles
conformados
-A-B:lR

FCA-27 Fijacién del
cerco con
patillas
laterales

FCA-28 Fijacién del
cerco con
patillas
laterales,
patilla
superior y a
la peana

FCA-29 Fijacién del
cerco con
patillas
laterales y a
la caja de
persiana

FCA-30 Fijacién del
cerco con
patillas
laterales, a
la peana y a
la caja de
persiana

Simbolo

I

I I o

Fachadas 3

Carpinteria ~
de Acero

Windows and doors. Steel profiles. Design

FCA
1974

Aplicacién

Se utilizard como elemento de cerramiento e iluminacién en huecos de paso
entre un local y un espacio exterior situados al mismo o semejante nivel, para
anchura B no superior a 750 mm.

Se utilizarda como elemento de cerramiento e iluminacién en huecos de paso
entre un local y un espacio exterior situados al mismo o semejante nivel, para
anchura B no superior a 1.500 mm.

Se utilizard como elemento de cerramiento e iluminacién en huecos de paso
entre un local y un espacio exterior situados al mismo o semejante. nivel, para
anchura B no superior a 1.500 mm.

Se utilizard como elemento de cerramiento e iluminacién de huecos de paso
entre un local y un espacio exterior situado al mismo nivel, para anchura B y
altura A no superiores a 2.250 mm, cuando se desee disponer libremente del
area interior préxima a la puerta.

Se utilizara para fijacion de carpinterfas cuyo ancho B no sea superior a
1.500 mm, cuando en el dintel el cerco vaya recibido a fabrica.

Se utilizara para fijacién de carpinterfas cuyo ancho B sea superior a
1.500 mm, cuando en el dintel el cerco vaya recibido a fabrica y en la base a la
peana.

Se utilizara para fijacién de carpinterfas cuyo ancho B no sea superior a
1.500 mm, cuando en el dintel el cerco vaya recibido a caja de persiana.

Se utilizara para fijacién de carpinterfas cuyo ancho B sea superior a
1.500 mm, cuando en el dintel el cerco vaya recibido a caja de persianay en la
base a la peana.



4. Planos de obra i

Escala
FCA-Planta . Se numeraran en todas las plantas los huecos en quelse vayaa  1:100
instalar carpinterfa metalica, indicando la especificacion ¢orrespon-
diente. Se acompanara una relacién de todas las especificaciones,
con el nimero que les corresponde en planta, expresangdo el valor
numérico dado a sus parametros. i
FCA-Alzados En los alzados se representara, por su simbolo, la carpinterfa meta-  1:20
lica utilizada en cada caso.
FCA-Detalles Se representaran graficamente todos los detalles de elementos para  1:20

los cuales no se haya adoptado o no exista especificacién NTE.
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1. Calculo de las
dimensiones de la
carpinteria en funcién
de las necesidades
de iluminacion

Fachadas . 4
Carpinteria r
de Acero FCA

Windows and doors. Steel profiles. Calculation 1974

Se considera que el local dispone para su iluminacién, de huecos distribuidos
uniformemente en uno de sus paramentos exteriores, cerrados con carpin-
terfa metélica de acuerdo con la presente norma y acristalados con vidrio
transparente.

La carpinterfa presentara una altura A y un ancho B no inferior a los determi-
nados como a continuacién se indica:

Er el mapa adjunto se determina la zona en que esta situado el edificio, de
acuerdo con las coordenadas geograficas de su emplazamiento.

Para cada hueco se determina la relacion h/d siendo h y d las proyecciones
vertical y horizontal, respectivamente, de la distancia existente entre el centro
de la carpinterfa y el punto mas alto, de cualquier edificio u otro obstaculo
situado enfrente y que dificulte la iluminacién. Para carpinterlas que deban
tener iguales dimensiones, se tomara el mayor valor de h/d.

Con los datos anteriores y el tipo de local a iluminar, se obtiene en la Tabla 1,
el coeficiente a.

Conocido el coeficiente a, la profundidad p del local y la relacién I/n entre la
longitud de la pared del local en que se encuentran los huecos y el numero
de éstos, la Tabla 2, permite determinar el ancho B de la carpinteria corres-
pondiente a una altura A o viceversa.
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Tabla 1 v

Relacién h/d
A%
} tipo de local > Zona > coeficiente a

Tipo de local Zona Relacién h/d
0 0,25 0,50 0,75 1,00 1,50 2,00 3,00
Locales que requieran un nivel de iluminacién \% 050 066 08 09 1,06 126 13 145
de 100 lux como: Vestibulos de viviendas, pa- w 045 060 08 09 1,000 1,15 125 17,
sillos, cuartos de bafo, garajes y almacenes. X 040 055 075 08 0065 110 1156 130
Y 0,35 0,50 0,70 080 0,9 1,00 1,06 1,20
yA 02 03 050 060 065 075 077 087
Locales que requieran un nivel de iluminacién Vv 095 130 1,75 200 225 2556 260 295
de 200 lux como: Escaleras, cocinas, dormito- w 000 120 165 190 210 240 245 275
rios, cuartos de estar, bibliotecas, vestibulos X 080 1,10 150 1,75 1,98 220 230 255
de locales publicos, archivos, museos y areas Y 0,75 1,00 1,40 1,60 1,80 2,05 2,10 2,40
de trabajo de poca precisién. Z 055 075 100 115 13 150 155 1,75
Locales que requieran un nivel de iluminacién \ 1,90 250 340 400 435 500 5,15 5,80
de 300 lux como: Comedores y salones de w 1,75 235 320 375 410 470 48 546
hoteles, oficinas, restaurantes, cafeterfas y X 1,65 215 300 345 880 435 450 5056
bares, gimnasios, areas de trabajo de precisién Y 156 200 275 320 355 4056 420 470
media. VA 1,10 1,456 200 235 255 295 306 340
Locales que requieran un nivel de iluminacién \' 275 365 505 58 650 73 766 855
de 500 lux como: Establecimientos comercia- w 260 345 475 550 670 690 720 805
les, salas de conferencias, aulas, labora- X 240 320 440 570 560 640 675 745
torios y areas de iluminacién localizada para Y 225 300 410 475 525 595 620 6,95
lectura. Z 165 215 300 345 380 435 450 505
Areas localizadas que requieran un nivel de Vv 450 595 820 ® ® ° [ ] [ ]
iluminacién de 750 lux como: Tableros de di- w 415 5,556 755 870 [ ] [ ] [ ®
bujo y zonas de trabajo de precision. X 38 515 700 815 9,00 ® ® [ J
Y 360 475 65 766 835 [ ) ]
Z 2,80 3,75 5,15 5,90 6,55 7,45 7,75 8,65
coeficiente a
® iluminacion natural insuficiente.
Tabla 2 > A > Profundidad de! local p
N4
A en mm | Profundidad del local P en m '
Coeficientea > -
2.250 490 450 565 6,75 790 9,00 10,15 11,25 VvV
2.000 300 400 500 600 700 800 900 10,00 B
1.750 265 350 440 525 615 7,00 790 879
1.500 225 300 375 450 525 600 675 750
1.250 1,00 2,60 315 375 440 500 5666 625
1.000 150 200 250 300 350 400 450 500 Ancho del locat ~ _ 1
750 115 1,50 1,90 225 265 300 340 375 N.° de huecos n
160 1,0 080 060 050 040 030 025 5,00
1,90 1,30 080 070 055 046 036 0,30 3,40 5,00 6,70
270 1,40 100 08 060 050 040 0,35 250 3,75 500 6,25
250 160 120 080 070 060 050 040 200 300 400 500 600
280 1,70 130 100 08 070 060 050 1,70 250 340 39 500 59 670
320 200 15650 120 090 080 065 055 145 215 290 360 430 500 575 645
© 360 220 160 130 100 090 070 0,60 1,26 1,9 260 315 3,75 440 500 5,66
2 400 250 1,8 150 120 100 080 070 115 1,70 225 280 335 390 445 500
§ 430 280 20 160 130 170 09 080 1,00 150 200 250 300 350 400 450
& 48 310 230 170 140 120 1,00 085 090 140 18 230 275 320 365 4,10
[
H 520 330 25 18 150 130 1,70 0,90 08 125 170 210 2,50 295 335 3,75
560 360 270 200 160 13 1,15 095 080 1,15 155 195 230 270 3,10 3,50
600 38 28 210 170 140 120 1,00 075 1,0 1,45 180 250 250 28 325
660 400 300 230 1,75 1456 126 1,10 060 100 135 170 200 23 270 ,00
710 470 310 240 18 150 130 120 066 09 125 160 19 220 250 285
770 440 330 260 200 170 150 1,30 055 08 1,15 140 1,70 195 225 250
880 510 3,/0 2,70 270 1,8 1,60 1,40 050 075 1,00 125 160 1,76 200 225
500 750 1.000 1250 1.500 1.750 2.000 2.250
B en mm
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onan los perfiles a utilizar en la carpinteria,

se determinan en funcién de las dimensiones de la carpinteria
de viento, en la tabla 3, excepto para las especificaciones F
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Cuando la carpinter(a esté formada por perfiles laminados,
determinados anteriormente y del tipo de carpinter(a escogido.
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6,07

3,61
4,93

1,47

2,32

1,44
30

-FCA-12

FCA-10
FCA-24

Dimensiones
de la carpinteria AB

Dimensiones
de la carpinterfa AB

\'%

Carga de viento > Momento de inercia |

Mgdulo resistente R

Dimensiones de la carpinteria en mm

Tabla 4
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Especificacién

|
R

N/ FCA- 1
L

) Especificacion >

Tabla §

FCA- 5 FCA-7
FCA-18 FCA-22

FCA- 3
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3. Ejemplo

Fachadas

Carpinteria
de Acero

FCA

Windows and doors. Steel profiles. Calculation 1974

Datos Tabla Resultados

Local en séptima planta de un edificio en Vich

(41985' N, 2015’ E) Mapa Zona climética W

Local destinado.a cuarto de estar

Distancia a un edificio situado frente

a |las ventanas del local estudiado 12m

Altura de dicho obstéculo por encima

de las ventanas del local 3m 1 Relacién h/d =0,26
Coeficiente a =1,20

Altura del hueco 1,50 m i/n=430

Profundidad .del local 45 m Ancho B del hueco de la

Longitud del local 430 m ventana =1500 mm

Namero de ventanas 1 2

Carpinteria de perfiles laminados Ventana a utilizar FCA-18

Carga de viento segin NTE-ECV: 4 | = 256

Estructuras. Cargas de Viento 116 kg/m? s E:al,“




Fachadas

Carpinteria -
de Acero

Windows and doors. Steel profiles. Construction 1974

FCA

FCA-1 Ventana fija con perfiles laminados-A-B-L Perfiles laminados en caliente segun
la norma UNE-36536, de acero A-37 b,
4 ; ' 1 de eje rectilineo, sin alabeos ni reba-
; bas. Tendran el valor de L asignado a
este parametro. El perfil utilizado sera
de tipo 2. En toda su longitud, se co-
locaran tulones autorroscantes para
la sujecion deljunquitio por presion.
Se situaran a 50 mm de los extremos
y como maximo cada 350 mm. Los
junquillos seran de fleje de acero
galvanizado conformado en frio, de
0,56 mm de espesor. Sus encuentros
se cuhbrirAn con cantoneras del
mismo material. Las uniones entre
perfiles, irdn soldadas en todo su
perimetro de contacto. Los ejes de
los perfiles se encontraran en un
mismo plano y sus encuentros for-
maran angulo recto.
A cada lado vertical del cerco, se
fijaran dos patillas de 100 mm de ion-
gitud separadas de los extremos
250 mm. Para A igual o mayor de
1.750 mm, se fijara, ademas, una pati-
lla en el centro. Para B mayor de
1.500 mm el perfil horizontal inferior
|levara un taladro de @ 6 mm en el
centro y el perfil superior tres tala-
dros de iguadl dimensién, uniforme-
Alzado Seccién vertical mente repartidos y una patilla al
centro.
| La carpinterfa vendréa protegida con
I - — & imprimacion anticorrosiva de 15 mi-
I - | cras de espesor.

Hi [ u
[ 100
Seccion hor}zontal cotas en mm
Pertil tipo 2 Dimensiones en mm
+—
Perfil | L b g o
30 28,0 16,5 3,C
Tipo 2 34 32,6 18,1 3,1
40 35,0 20,0 3,6



FCA-2 Ventana fija con perfiles conformados-A-B-I-R

Seccion horizontal

Los perfiles representados son genéricos, no reales

cotas en mm

Perfiles conformados en frio, de fleje
de acero galvanizado, doble agrafa-
do, de espesor mfnimo 0,8 mm,
resistencia a rotura no menor de
36 kg/mm?, y limite elastico no menor
de 24 kg/mm?. Tendran con respecto
al eje x,un momento de inercia no
menor que !y un médulo resistente
no menor que R. Respecto al eje y
tendra un momento deinercia no me-
norde 0,6 cm* y un médulo resistente
no menor de 0,4 cm3,

Cn toda su longitud se colocaran
tornillos para la sujecién del jun-
quillo por presién. Se situardn a
50 mm de los extremos y como ma-
ximo cada 350 mm.

Los junquillos seran de fleje de ace-
ro galvanizago conformado en frio,
de 0,5 mm de espesor. Sus encuen-
tros se cubrirdn con cantoneras del
mismo material. Las uniones entre
perfiles, iran soldadas en todo su
perimetro de contacto. Los ejes de
los perfiles se encontraran en un
mismo plano y sus encuentros for-
maran angulo recto.

A cada lado vertical del cerco, se fi-
jaran dos patillas de 100 mm de lon-
gitud separadas de _los extremos
250 mm. Para A igual o mayor de
1.760 mm, se fijara, ademas, una pati-
lla en el centro. Para B mayor de
1.500 mm el perfil horizontal inferior
llevara un taladro de @ 6 mm en el
centro y el perfil superior tres tala-
dros de igual dimensién, uniforme-
mente repartidos y una patilia al
centro.

Se repasaran con cloruro de cinc
diluido, todas las zonas en que el
galvanizado haya desaparecido por
la soldadura.



Fachadas

Carpinteria

de Acero FCA

Windows and doors. Steel profiles. Construction 1974
FCA-3 Ventana de una hoja abatible de eje vertical Perfiles laminados en caliente segun
con perfiles laminados-A-B-L la norma UNE-36636, de acero A-37 b,
de eje rectilineo, sin alabeos ni reba-
4 4~ | : bas. Todos ellos tendran el valorde L

IE ; i asignado a este parametro.

La hoja se formara con perfiles del
tipo 1. En toda su longitud se coloca-
ran bulones autorroscantes para la
sujecion del junquillo por presion.
Se situaran a 50 mm de los extremos
y como maximo cada 350 mm. Los
junguillos seran de fieje de acero
galvanizado conformado en frio, de
0.5 mm de espesor. Sus encuentros
se cubriran con cantoneras del
. mismo material. Por la parte exterior
- M de la hoja se colocara un vierteaguas
soldado por puntos al perfil horizon-
tal inferior.

Fi cerco se formard con perfiles del
tipo 2. Ei perfil horizontal inferior,
llevara 3 taladros de 30 mm? de sec-
cién para desague de las aguas infil-
tradas, uno en el centro y dos a
100 mm de los extremos.

A cada lado vertical del cerco se fija-
ran dos patillas de 100 mm de longi-
tud, separadas de los extremos
250 mm. E! perfil superior llevara tres
taladros de @ 6 mm, uniformemente
repartidos.

Las uniones entre perfiles iran sol-
dadas en todo su perimetro de con-
tacto. Los ejes de los perfiles se
encontraran en un.mismo plano y sus
encuentros farmaran angulo recto.
Atzado Seccion vértical Los planos formados porla hoja y el
cerco seran paralelos en posicién de
cerrado.

La hoja ira unida al cerco mediante
dos pernios © bisagras, colocados
por soldadura al perfil y a 150 mm de
los extremos. Entre la hoja y el cerco,
existira una camara de expansion,
con holgura de cierre no mayor de
2mm.

Llevard un mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento suave
y continuo. Podrd montarse y des-
montarse tacilmente para sus repa-
raciones. Dicho mecanismo sera una
cremona con puntos de cierre supe-
rior o inferior, que podra sustituirse
por otro mecanismo con un solo pun-
Seccién horizontal cotas en mm to de cierre en el centro, para A infe-
ferior a 1.000 mm.

La carpinter(a vendréa protegida con
imprimacién anticorrosiva de 15 mi-
cras de espesor.

La carpinterfa ser4 estanca al agua
bajo un caudal de 0,12 1/min. miy

con presion estatica de 4 mm de co-
lumna de agua, y no permitirda un
paso de aire superior a 60 m3/h. m®.
Dimensiones en mm
Perfil tipo 1 Pertil tipo 2
g Perfil | L b o} d
30 19,5 16,6
! Tipo 1 34 32,1 18,1 \
4 ) 40 250 200 S
30 28,0 16,5
. Tipo 2 34 32,6 18,1 \
- pob + b 40 35,0 20,0 \
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FCA-4 Ventana de una hoja abatible de eje vertical con perfiles

conformados-A-B:I-R
'X
-+ | L
! ' T
20 | 1
A
] e
D—iﬂ ]
250 A A
I fl
—— $ t ¥
ﬁ £350
| ] i
T T
Alzado
Seccion vertical
+
r
A .
="
"
o
Seccion horizontal cotas en mm

Los perfiles representados son genéricos, no reales |

Perfiles conformados en frio, de fleje
de acero galvanizado, doble agrafa-
do, de espesor minimo 0,8 mm,
resistencia a rotura no menor de
35 kg/mm?, y limite elastico no menor
de 24 kg/mm?®. Tendran con respecto
al eje x,un momento de inercia no
menor que I y un médulo resistente
no menor que R. Respecto al eje y
tendré un momento de inercia no me-
norde 0,6 cm¢ y un mddulo resistente
no menor de 0,4 cm3,
La hoja se formara con perfiles tubu-
lares. En toda su longitud se coloca-
ran tornillos para la sujecién del
junquillo por presién. Se situaran a
50 mm de los extremos y como mé-
ximo cada 350 mm. Los junquillos
serdn de fleje de acero galvanizado
conformado en frio, de 0,5 mm de
espesor. Sus encuentros se cubriran
con cantoneras del mismo material.
Por la parte exterior de la hoja se co-
locard un vierteaguas soldado por
puntos al perfil horizontal inferior. El
perfil horizontal inferior del cerco
llevara tres taladros de 30 mm? de
seccién para desaglie de las aguas
infiltradas, uno en el centro y dos a
100 mm de los extremos.
A cada lado vertical del cerco se fija-
ran dos patillas de 100 mm de longi-
tud, separadas de los extremos
250 mm. El perfil superior llevaré tres
taladros de @ 6 mm, uniformemente
repartidos.
Las uniones entre perfiles irdn sol-
dadas en todo su perimetro de con-
tacto. Los ejes de los perfiles se
encontraran en un mismo plano y sus
encuentros formaran angulo recto.
Los planos formados por la hoja y el
cerco seran paralelos en posicién de
cerrado.
La hoja ird unida al cerco mediante
dos pernios o bisagras, colocados
por soldadura at perfil y a150 mm de
los extremos. Entre la hoja y el cerco,
existirda una cdmara de expansién,
con holgura de cierre no mayor de
2 mm.
Llevard un mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento suave
y continuo. Podrd montarse y des-
montarse facilmente para sus repa-
raciones. Dicho mecanismo, serd una
cremona con puntos de cierre supe-
rior o inferior, que podré sustituirse
por otro mecanismo con un solo pun-
to de cierre en el centro, para A infe-
rior a 1.000 mm.
Se repasaran con cloruro de cing
diluido, todas las zonas en que &l
alvanizado haya desaparecido por
a soldadura.
La carpinterfa ser4 estanca al agua
bajo un caudal de 0,12 I/min. m* y
con presion estatica de 4 mm de co-
lumna de agua, y no permitird un
paso de aire superior.a 60 m3/h..m2.



Carpinteria r
NTE de Acero

Construccion 1974

Windows and doors. Steel profiles. Construction

FCA

FCA-5 Ventana de dos hojas abatibles de eje vertical Perfiles laminados en caliente segun
con perfiles laminados-A-B-L la norma UNE-36536, de acero A-37b,

de eje rectilineo, sin alabeos ni reba-

bas. Todos ellos tendrén el valor de L

ﬂ- - - - asignado a este parametro.
250 T Las hojas se formaran con perfiles

I
T

N / del tipo 1 excepto el batiente que
v i< sera del tipo 3. En toda su longitud se
colocaran bulones autorroscantes
para la sujecion del junquillo por
presion. Se situaran a 50 mm de ios
L] extremos y como maximo cada
I 350 mm. Los junquillos serén de fleje
A H de acero galvanizado conformado en
frio, de 0,6 mm de espesor. Sus en-
cuentros se cubrirdn con cantoneras
del mismo material. Por la parte ex-
terior de la hoja se colocard un
i H H vierteaguas soldado por puntos al
sto H [ perfil horizontal inferior.

I

;

El cerco se formara con perfiles del
tipo 2. El perfil horizontal inferior,

50 350 : llevara 3 taladros de 30 mm? de sec-
= ci6n para desagie de las aguas infil-

+ B/2 4 B/2 } tradas, uno en el centro y dos a
N 8 e 100 mm de los extremos. .
T T A cada lado vertical del cerco se fija-
Alzad L1 ran dos patillas de 100 mm de longi-
0
T tud, separadas de los extremos

250 mm. El perfil superior llevara tres
taladros de @ 6 mm, uniformemente
repartidos. .
Las uniones entre perfiles iran sol-
dadas en todo su perimetro de con-
tacto. Los ejes de los perfiles se
encontraran en un mismo plano y sus
encuentros formardn angulo recto.
Los planos formados por la hoja y el
cerco seran paralelos en posicién de
cerrado.
Las hojas iran unidas al cerco me-
diante dos pernios o bisagras, colo-
cados por soldadura al perfil y a
150 mm de los extremos. Entre las
hojas y el cerco existird una camara
de expansién, con holgura de cierre
no mayor de 2 mm,
Llevara un mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento suave
y continuo. Podra montarse y des-
montarse facilmente para sus repa-
raciones. Dicho mecanismo, serd una
cremona con puntos de cierre supe-
rior o inferior, que podra sustituirse
por otro mecanismo con un solo pun-
to de cierre en el centro, para A infe-
rior a 1.000 mm.
La carpinterfa vtendra protedgida con
100 imprimacion anticorrosiva de 15 mi-
+ cras de espesor.
La carpinteria ser4 estanca al agua
bajo un caudal de 0,12 |/min. m? y
con presion estatica de 4 mm de co-
lumna de agua, y no permitird un
paso de aire superior a 60 m3/h. me,

Dimensiones en mm

Seccion vertical

Seccion horizontal Batiente cotas en mm

Perfil L b g d
30 195 165 30
Tipo 1 34 321 18,1 3,1
40 250 20 35
30 280 16,5 30
Tipo 2 34 326 181 31
40 350 200 35
30 280 80 30
Tipo 3 34 326 86 31
40 350 100 35



FCA-6 Ventana de dos hojas abatibles de eje vertical con
perfiles conformados-A-B-I-R

IX
+ : ; : i
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Alzado
[

Seccion vertical

Seccion horizontal cotas en mm

Los perfiles representados son genéricos, no reales

Perfiles conformados en frlo, de fleje
de acero galvanizado, doble agrafa-
do, de espesor minimo 0,8 mm,
resistencia a rotura no menor de
35 kg/mm?, y Iimite elastico no menor
de 24 kg/mm?. Tendrdn con respecto
al eje x,un momento de inercia no
menor que by un médulo resistente
no menor que R. Respecto al eje y
tendra un momento de inercia no me-
nor de 0,6 cm* y un médulo resistente
no menor de 0,4 cm3.

Las hojas se formaran con perfiles tu-
bulares. En toda su longitud se colo-
caran tornillos para la sujeciéon del
junquillo por presién. Se situaran a
50 mm de los extremos y como ma-
ximo cada 350 mm. Los junquillos
seran de fleje de acero galvanizado
conformado en frlo, de 0,5 mm de
espesor. Sus encuentros se cubrirdn
con cantoneras del mismo material.
Por la parte exterior de la hoja se co-
locard un vierteaguas soldado por
puntos al perfil horizontal inferior.

El perfil horizontal inferior del cerco
llevara tres taladros de 30 mm? de
seccion para desagie de las aguas
infiltradas, uno en el centro y dos a
100 mm de los extremos.

A cada lado vertical del cerco se fija-
ran dos patillas de 100 mm de longi-
tud, separadas de los extremos
250 mm. El perfil superior llevara tres
taladros de @ 6 mm, uniformemente
repartidos.

Las uniones entre perfiles irdn sol-
dadas en todo su perimetro de con-
tacto. Los ejes de los perfiles se
encontrardn en un mismo planoy sus
encuentros formaran angulo recto.
Los planos formados porla hoja y el
cerco seran paralelos en posicién de
cerrado.

Las hojas ir&n unidas al cerco me-
diante dos pernios o bisagras, colo-
cados por soldadura al perfil y a
150 mm de los extremos. Entre las
hojas y el cerco existird una cdmara
de expansién, con holgura de cierre
no mayor de 2 mm.

Llevard un mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento suave
y continuo. Podr4 montarse y des-
montarse facilmente para sus repa-
raciones. Dicho mecanismo, serd una
cremona con puntos de cierre supe-
rior o inferior, que podra sustituirse
por otro mecanismo con un solo pun-
to de cierre en el centro, para A infe-
rior a 1.000 mm.

Se repasaran con cloruro de cinc
diluido, todas las zonas en que el
galvanizado* haya desaparecido pof
la soldadura.

La carpinter(a ser4 estanca al agua
bajo un caudal de 0,12 I/min. m? y
con presién estatica de 4 mm de co-
lumna de agua, y no permitira un
paso de aire superior a €0 m3h. m2.



Fachadas

Carpinteria -
NTE de Acero

Construccion

10

FCA

Windows and doors. Steel profiles. Construction 1974

FCA-7 Ventana de una hoja abatible de eje horizontal Perfiles laminados en caliente segun
con perfiles laminados-A-B-L la norma UNE-36536, de acero A-37b,
' \ : de eje rectilineo, sin alabeos ni reba-
ad 1  — I 1 bas. Todos ellos tendran el valorde L
20 f ' ! = asignado a este parametro.
La hoja se formara con perfiles del
. tipo 1. En toda su longitud se coloca-
[San rdn bulones autorroscantes para la
sujecion del junquitio por presion.
Se situaran a 50 mm de los extremos
A y como maximo cada 350 mm. Los
junquillos serdn de fleje de acero
galvanizado conformado en frfo, de
0,6 mm de espesor. Sus encuentros
se cubrirdn con cantoneras del
== <3 mismo material. Por la parte exterior
de la hoja se colocara un vierteaguas
0 || soldado por puntos al perfil horizon-
tal inferior.
El cerco se formara con perfiles del
tipo 2. El perfil horizontal inferior,
llevara 3 taladros de 30 mm? de sec-
cién para desagle de las aguas infil-
tradas, uno en el centro y dos a
100 mm de los extremos.
A cada lado vertical del cerco se fija-
ran dos patillas de 100 mm de longi-
tud, separadas de los extremos
250 mm. El perfil superior llevara tres
taladros de @ 6 mm, uniformemente
repartidos.
Las uniones entre perfiles iran sol-
dadas en todo su perimetro de con-
tacto. Los ejes de los perfiles se
encontraran en un mismo plano y sus
encuentros formaran &ngulo recto.
Los planos formados por la hoja y el
cerco seran paralelos en posicién de
cerrado.
La hoja ir4 unida al cerco mediante
dos pernios o bisagras, colocados
por soldadura al perfily a150 mm de
los extremos. Entre la hoja y el cerco,
existirdA una camara de expansién,
con holgura de cierre no mayor de
2mm.
Llevard un mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento suave
y continuo. Podrd montarse y des-
montarse facilmente para sus repa
raciones. Dicho mecanismo, sera una
cremona con puntos de cierre supe-
rior o inferior, que podra sustituirse
por otro mecanismo con un solo pun-
100 to de cierre en el centro, para A infe-
§ rior a 1,000 mm. P
Seccién horizontal cotasen mny . Llevarad ademas un brazo retenedor
articulado, que al abrirse la hoja la
mantenga en posicién, formando un
angulo de 45° con el cerco.
La carpinterfa vendra protegida con
imprimacion anticorrosiva de 15 mi-
cras de espesor.
La carpinteria serd estanca al agua
bajo un caudal de 0,12 I/min. m? y
con presién estatica de 4 mm de co-
lumna de agua, y no permitird un
paso de aire superior a 60 ms/h. mz.

—~

Alzado

Seccion vertical

IF”
//11l

et k-
u

Pertl tioo 1 Perfil tipo 2 Dimensiones en mm

. 49 4 Perfil L b g d
T' ' 30, 195 165 30

o ’ Tipo 1 34 321 181 31

L : ‘L 40 25,0 20,0 \
i 30 28,0 16,5 3.0

‘L S Tipo 2 34 32,6 18,1 3.1
} b__ 4 b 40 35,0 20,0 3,5



FCA-8 Ventana de una hoja abatible de eje horizontal con

+

Alzado

perfiles conformados-A-B-I-R

Seccién vertical

Los perfiles representados son genéricos, no reales

-+

|x

1

%@\

Seccion . vertical

cotas en mm

Perfiles conformados en frio, de fleje
de acero galvanizado, doble agrafa-
do, de espesor #minimo 08 mm,
resistencia a rotura no menor de
35 kg/mm?, y limite eldstico no menor
de 24 kg/mm?®. Tendran con respecto
al eje x,un-momento de inercia no
menor que | y un moédulo resistente
no menor que R. Respecto al eje y
tendré un momento deinercia no me-
nor de 0,6 cmé y un médulo resistente
no menor de 0,4 cm?,

La hoja se formara con perfiles tubu-
lares. En toda su longitud se coloca-
rdn tornillos para la sujecién del
junquillo por presién. Se situarén a
50 mm de los extremos y como ma-
ximo cada 350 mm. Los junquillos
serén de fleje de acero. galvanizado
conformado en frfo, de 0,6 mm de
espesor. Sus encuentros se cubrirdn
con cantoneras del mismo material.
Por la parte exterior de la hoja se co-
locaré un vierteaguas soldado por
puntos al perfil horizontal inferior.

El perfil horizontal inferior del cerco
llevara tres taladros de 30 mm?® de
seccion para desagle de las aguas |
infiltradas, uno en el centro y dos a
100 mm de los extremos.

A cada lado vertical del cerco se fija-
ran dos patillas de 100 mm de longi-
tud, separadas de los extremos
250 mm. El perfil superior llevaré tres
taladros de @ 6 mm, uniformemente
repartidos.

Las uniones entre perfiles iran sol-
dadas en todo su perfmetro de con-
tacto. Los ejes de los perfiles se
encontrardn en un mismo plano y sus
encuentros formaran angulo recto.
Los planos formados por la hoja y el
cerco serdn paralelos en posicion de
cerrado.

La hoja ird unida al cerco mediante
dos pernios o bisagras, colocados
por soldadura al perfil y a 150 mm de
los extremos. Entre la hoja y el cerco,
existirda una cdmara de expansién,
con holgura de cierre no mayor de
2mm.

Llevard .un mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento suave
y continuo. Podra. montarse y des-
montarse facilmente para sus repa-
raciones. Dicho mecanismo, sera una
cremona con puntos de cierre supe-
rior o inferior, que podré sustituirse
por otro mecanismo con un solo pun-
to de cierre en el centro, para A infe-
rior a 1.000 mm,

Llevard ademas un brazo retenedor
articulado, que al abrirse la hoja la
mantenga en posicién formando un
angulo de 45° con el cerco.

Se repasaran con cloruro de cinc
diluido, todas fas zonas en que el
galvanizado haya desaparecido por
la soldadura.

La carpinterfa serd estanca al agua
bajo_un caudal de 0,12 |/min, m*y
con presion estatica de 4 mm de co-
lumna de agua, y no permitird un
paso de aire superior a 60 m3/h. ms.



Fachadas

Carpinteria
de Acero

FCA-9 Ventana corredera con perfiles conformados-A-B-I-R

-4

Alzado

Seccion vcertical

Seccion horizontal cotas en mm

Los perfiles representados son genéricos, no reales

11

~

FCA

Windows and doors. Steel profiles. Construction 1974

Perfiles conformados en frfo, de fleje
de acero galvanizado, doble agrafa-
do, de espesor minimo 08 mm,
resistencia a rotura no menor de
35 kg/mm?, y limite elastico no menor
de 24 kg/mm? Tendran con respecto
al eje x,un momento de inercia no
menar que 1y un madulo resistente
no menor que R. Respecto al eje y
tendrd un momento de inercia no me-
nor de 0,6 cm¢y un médulo resistente
no menor de 0,4 cm3.

Las hojas se formaran con perfiles tu-
bulares. En toda su longitud se colo-
caran tornillos para la sujecion del
junquillo por presién. Se situaran a
50 mm de los extremos y como ma-
ximo cada 350 mm. Los junqguillos
seran de fleje de acero galvanizado
conformado en frio, de 0,6 mm de
espesor. Sus encuentros se cubriran
con cantoneras del mismo material.
£l perfil horizontal inferior del cerco
llevara tres taladros de 30 mm? de
seccién para desagie de las aguas
infiltradas, uno en el centro y dos a
100 mm de los extremos.

A cada lado vertical del cerco, se
fijaran dos patilias de 100 mm de lon-
gitud separadas de los extremos
250 mm. Para A igual o mayor de
1.750 mm, se fijara, ademas, una pati-
Ila en el centro. Para B mayor de
1.500 mm el perfil horizontal inferior
llevara un taladro de @ 6 mm en el
centro y e! perfil superior tres tala-
dros de igual. dimensién, uniforme-
mente repartidos y una patilla al
centro.

Las uniones entre perfiles iran sol-
dadas en todo su perimetro de con-
tacto. Los ejes de los perfiles se
encontrardn en un mismo planoy sus
encuentros formaran angulo recto.
Los planos formados porla hoja y el
cerco seran paralelos en posicién de
cerrado.

Las hojas iran montadas sobre pati-
nes o poleas de acero inoxidable o
material sintético y provistas en la
parte superior de distanciadores,
evitando las vibraciones producidas
por el viento. Los carriles permitiran
el.desplazamiento de las hojas a lo
largo de |a ventana, de forma suave.
Los mecanismos de cierre y manio-
bra llevaran un tirador en una de las
hojas y un elemento de fijacion y
desbloqueo en la otra. Podran mon-
tarse y desmontarse para sus repa-
raciones.

Se repasaradn con cloruro de cinc
diluido, todas las zonas en que el
galvanizado haya desaparecido por
la soldadura.

Entre la hoja y el cerco, existira una
camara de expansién, con holgura de
cierre no mayor de 2 mm.

La carpinterfa serd estanca al agua
bajo un caudal de 0,72 I/min. m? y
con presion estatica de 4 mm de co-
lumna de agua, y no permitira un
paso de aire superior a €0 m?/h, m2



FCA-10 Ventana compuesta de una hoja abatible de eje vertical

y montante fijo con perfiles laminados-A-B-L
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Perfiles laminados en caliente segun
la norma UNE-36536, de acero A-37b,
de eje rectilineo, sin alabeos ni reba-
bas. Todos elflos tendran el valorde t
asignado a este parametro.

La hoja se formara con perfiles del
tipo 1. En toda su longitud se coloca-
ran bulones autorroscantes para la
sujecion del junquillo por presién.
Se situaran a 50 mm de los extremos
y como maximo cada 350 mm. Los
junquillos seran de fleje de acero
galvanizado conformado en frfo, de
0,5 mm de espesor. Sus encuentros
se cubrirdn con cantoneras del
mismo material. Por la parte exterior
de la hoja se colocara un vierteaguas
soldado por puntos al perfil horizon-
tal inferior.

El cerco se formard con perfiles del
tipo 2, siendo el batiente de separa-
cién entre la parte practicable y el
montante fijo, del tipo 3. El perfil ho-
rizontal inferior, llevara 3 taladros de
30 mm? de seccién para desagiie de
las aguas infiltradas, uno en el centro
y dos a 100 mm de los extremos.

A cada lado vertical del cerco, se
fijaran dos patillas de 100 mm de*
longitud separadas de los extremos
250 mm. Para A igual o mayor de
1.750 mm, se fijara, ademds, una
patilla en el centro. El perfil superior
llevara tres taladros de @ 6 mm,
uniformemente repartidos.

Las uniones entre perfiles iran sol-
dadas en todo su perimetro de con-
tacto. Los ejes de ios perfiles se
encontrardn en un mismo planoy sus
encuentros formaran angulo recto.
Los planos formados por la hoja y el
cerco seran paralelos en posicién de
cerrado.

La hoja ird unida al cerco mediante
dos pernios o bisagras, colocados
por soldadura al perfil y a 150 mm de
los extremos.

Entre la hoja y el cerco, o batiente
en su caso, existira una camara de
expansion con holgura de cierre no
mayor de 2 mm.

Llevard un mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento suave y
continuo. Podra montarse y desmon-
tarse facilmente para sus reparacio-
nes. Dicho mecanismo, sera una cre-
mona con puntos de cierre superior
o inferior, que podra sustituirse por
otro mecanismo con un solo punto
de cierre en el centro, para A inferior
a 1.000 mm.

La carpinterfa vendra protegida con
imprimacién anticorrosiva de 15 mi-
cras de espesor.

La carpinterfa serd estanca al agua
bajo un caudal del 0,12 I/min. m* y con
presién estatica de 4 mm de columna
de agua, y no permitird un paso de
aire superior a 60 m3/h. m2,

Dimensiones en mm

Perfil L b g d
30 19,5 16,5 3,0

Tipo 1 34 32,1 18,1 3.1
40 25,0 20,0 35

30 28,0 16,5 3,0

Tipo 2 34 32,6 18,1 31
40 35,0 20,0 3,5

30 28,0 8,0 3,0

Tipo 3 34 32,6 8,6 31
40 35,0 10,0 35
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FCA-11 Ventana compuesta de una hoja abatible de eje vertical
y montante fijo con perfiles conformados-A-B4-R  x
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1974

Perfiles conformados en frfo, de fleje
de acero galvanizado, doble agrafa-
do, de espesor mfnimo 0,8 mm,
resistencia a rotura no menor de
35 kg/mm?, y Ifmite elastico no menor
de 24 kg/mm?®. Tendran con respecto
al eje x,un momento de inercia no
menor que I y un médulo resistente
no menor que R. Respecto al eje y
tendra un momento de inercia no me-
nor de 0,6 cm* y un médulo resistente
no menor de 0,4 cm3,

La hoja se formara con perfiles tu-
bulares. En toda su longitud se colo-
caran tornillos para la sujecién del
junquillo por presién. Se situaran a
50 mm de los extremos y como ma-
ximo cada 350 mm. Los junquillos
serdn de fleje de acero galvanizado
conformado en frfo, de 0,6 mm de
espesor. Sus encuentros se cubriran
con cantoneras del mismo material.
Por la parte exterior de la hoja se co-
locaréd un vierteaguas soldado por
puntos al perfil horizontal inferior.

El perfil horizontal inferior del cerco
llevara tres taladros de 30 mm? de
seccion para desaglie de las aguas
infiltradas, uno en el centro y dos a
100 mm de los extremos.

A cada lado vertical del cerco se
fijaran dos patillas de 100 mm de lon-
gitud, separadas de los extremos
250 mm. Para A igual o mayor de
1.750 mm, se fijar4, ademas, una pa-
tilla en el centro. El perfil superior
Ilevara tres taladros de @ 6 mm, uni-
formemente repartidos.

Las uniones entre perfiles iran sol-
dadas en todo su perimetro de con-
tacto. Los ejes de los perfiles se
encontraran en un mismo planoy sus
encuentros formaran angulo recto.
Los planos formados por la hoja y el
cerco seran paralelos en posicién de
cerrado.

La hoja ird unida al cerco mediante
dos pernios o bisagras, colocados
por soldadura al perfil y a 1560 mm de
los extremos. Entre la hoja y el cerco,
o perfil de separacién en su caso,
existira camara de expansién, con
holgura de cierre de 2 mm.

Llevard un mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento suave
y continuo. Podra montarse y des-
montarse facilmente para sus repa-
raciones. Dicho mecanismo, serd una
cremona con puntos de cierre supe-
rior o inferior, que podra sustituirse
por otro mecanismo con un solo pun-
to de cierre en el centro, para A infe-
rior a 1.000 mm.

Se repasaran con cloruro de cinc
diluido, todas las zonas en que el
galvanizado haya desaparecido por
la soldadura.

La carpinterfa |sera estanca al agua
bajo un caudal de 0,12 |/min. m* y
con presion estatica de 4 mm de co-
lumna de agua, y no permitird un
paso de aire superior a 60 m3/h. m2.



FCA-12 Ventana compuesta de dos hojas abatibles de eje vertical

y montante fijo con perfiles laminados-A.B-L
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Perfiles laminados en caliente segun
la norma UNE-3€536, de acero A-37b,
de eje rectilineo, sin alabeos ni reba-
bas. Todos ellos tendran el valorde L
asignado a este parametro.

Las hojas se formaran con perfiles
del tipo 1 excepto el batiente que
serd dcl tipo 3. En toda sulongitud se
colocaradn bulones autorroscantes
para la sujeciéon del junquillo por
presion. Se situardn a 50 mm de los
extremos y como maéaximo cada
350 mm. Los junquillos serén de fleje
de acero galvanizado conformado en
frfo, de 0,6 mm ae espesor. Sus en-
cuentros se cubrirdn con cantoneras
del mismo material. Por la parte ex-
terior de las hojas se colocard un
vierteaguas soldado por puntos al
perfil horizontal inferior.

El cerco se formara con perfiles del
tipo 2, siendo el batiente de separa-
cién entre la parte practicable y el
montante fijo, del tipo 3. El perfil ho-
rizontal inferior, llevara 3 taladros de
30 mm? de seccién para desagle de
las aguas infiltradas, uno en el.centro
y dos a 100 mm de los extremos.

A cada lado vertical de! cerco, se
fijaran dos patillas de 100 mm de
longitud separadas de los extremos
250 mm. Para A igual o mayor de
1.750 mm, se fijard, ademéas, una
patilla en el centro. El perfil superior
llevara tres taladros de @ 6 mm,
uniformemente repartidos.

Las uniones entre perfiles iran sol-
dadas en todo su perimetro de con-
tacto. Los ejes de los perfiles se
encontraran-en un mismo plano y sus
encuentros formardn angulo recto.
Los planos formados por la hoja y el
cerco seran paralelos en posicién de
cerrado.

Las hojas irdn unidas al cerco me-
diante dos pernios o bisagras, colo-
cados por soldadura ai perfil y a
150 mm de los extremos.

Entre las hojas y el cerco, o batiente
en su caso, existirdA una camara de
expansion con holgura de cierre no
mayor de 2 mm.

Llevard un mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento suave y
continuo. Podra montarse y desmon-
tarse facilmente para sus reparacio-
nes. Dicho mecanismo, sera unacre-
mona con puntos de cierre superior
o inferior, .que podra sustituirse por
otro mecanismo con un solo punto
de cierre en el centro, para A Inferlor
a 1.000 mm.

La carpinterfa. vendré protegida con
imprimacién anticorrosiva de 15 mi-
cras de espesor.

La carpinterfa serd estanca al agua
bajo un caudaldel 0,12 I/min. m* y con
presion estatica de 4 mm de columna
de agua, y no permitird un paso de
aire superior a 60 m#/h, m3.

Dimensiones en mm

Perfil L b 4] d
30 19,6 16,6 3,0
Tipo 1 34 )1 18,1 3.1
40 25,0 20,0 3,6
30 28,0 16,6 3,0
Tipo 2 34 32,6 18,1 31
40 35,0 20,0 3,5
30 28,0 8,0 3,0
Tipo 3 34 32,6 8,6 31
40 36,0 10,0 356
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FCA-13 Ventana compuesta de dos hojas abatibles de eje vertical
y montante fijo con perfiles conformados-A-B-I-R
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Windows and doors. Steel profiles. Construction 1974

Perfiles conformados en frlo, de fleje
de acero galvanizado, doble agrafa-
do, de espcsor minimo 0,8 mm,
resistencia a rotura no menor de
35 kg/mm?, y limite elastico no menor
de 24 kg/mm?®. Tendran con respecto
al eje x,un momento de inercia no
menor que Iy un moédulo resistente
no menor que R. Respecto al eje y
tendré un momento de inercia no me-
nor de 0,6 cm*y un méduio resistente
no menor de 0,4 cm3,

Las hojas se formaran con perfiles tu-
bulares. En toda su longitud se colo-
caran tornillos para la sujecion del
junquillo por presién. Se situaran a
50 mm de los extremos y como ma-
ximo cada 350 mm. Los junquillos
seran de fleje de acero galvanizado
conformado en frlo, de 0,5 mm de
espesor. Sus encuentros se cubrirdn
con cantoneras del mismo material.
Por la parte exterior de las hojas se
colocara un vierteaguas soldado por
puntos al perfil horizontal inferior.

El perfil horizontal inferior del cerco
llevara tres taladros de 30 mm?* de
seccién para desagle de las aguas
infiltradas, uno en el centro y dos a
100 mm de los extremos.

A cada lado verticgl del cerco se
fijaran dos patillas de 100 mm de lon-
gitud, separadas de los extremos
250 mm. Para A igual o mayor de
1.760 mm, se fijara, ademas, una pa-
tilla en el centro. EI perfil superior
llevara tres taladros de @ 6 mm, uni-
formemente repartidos.

Las uniones entre perfiles irdn sol-
dadas en todo su perfmetro de con-
tacto. Los ejes de los perfiles se
encontraran en un mismo planoy sus
encuentros formaran angulo recto.
Los planos formados por la hoja y el
cerco seran paralelos en posicién de
cerrado.

Las hojas iran unidas al cerco me-
diante dos pernios o bisagras, colo-
cados por sdldadura al perfil y a
150 mm dc los extremos. Entre las
hojas y el cerco, o perfiles de separa-
cién en su caso, existira una camara
de expansién, con holgura de cierre
no mayor de 2 mm.

Llevard un mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento suave
y continuo. Podra montarse y des-
montarse facilmente para sus repa-
raciones. Dicho mecanismo, serd una
cremona con puntos de cierre supe-
rior o inferior, que podra sustituirse
por otro mecanismo con un solo pun-
to de cierre en el centro, para A infe-
rior a 1.000 mm,

Se repasaran con cloruro de cinc
diluido, todas las zonas en que el
galvanizado haya desaparecido por
la soldadura.

La carpinteria sera estanca al agua
bajo un caudal de 0,12 |/min. m? y
con presién estatica de 4 mm de co-
lumna de agua, y no permitird un
paso de aire superior a 60 m3/h. m2.



FCA-14 Ventana compuesta de dos hojas abatibles de eje vertical
y parte lateral fija con perfiles laminados-A-B-L
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Perfiles laminados en caliente segtn
la norma UNE-3€536, de acero A-37b,
de eje rectilineo, sin alabeos ni reba-
bas. Todos ellos tendran el vatorde L
asignado a este parametro.

Las hojas se formaran con perfiles
del tipo 1 excepto el batiente que
sera del tipo 3. En toda su longitud se
colocaran bulones autorroscantes
para la sujeciéon del junquillo por
presiéh. Se situardn a 50 mm de los
extremos y como méaximo cada
350 mm. Los junquillos seran de fleje
de acero galvanizado conformado en
frio, de 0,6 mm de espesor. Sus en-
cuentros se cubrirdn con cantoneras
del mismo material. Por la parte ex-
terior de las hojas se colocara un
vierteaguas soldado por puntos al
perfil horizontal inferior.

El cerco se formara con perfiles del
tipo 2, siendo el perfil vertical de se-
paracién entre la parte practicable
y la parte fija del tipo 3. El perfil ho-
rizontal inferior, {levara 3 taladros de
30 mm?* de seccion para desagle de
las aguas infiltradas, uno en e) centro
y dos a 100 mm de los extremos.

A cada lado vertical del cerco se
fijaran dos patillas de 100 mm de
longitud separadas de Tos extremos
250 mm. Para B mayor de 1.500 mm
el perfil horizontal inferior Ilevara un
taladro de ¢ 6 mm en el centro y el
perfil superior tres taladros de igual
dimensién, uniformemente reparti-
dos y una patilla al centro.

Las uniones entre perfiles iran sol-
dadas en todo su perimetro de con-
tacto. Los ejes de los perfiles se
encontrardn en un mismo plano y sus
encuentros formaran angulo recto.
Los planos formados por la hoja y el
cerco seran paralelos en positién de
cerrado.

Las hojas irdn unidas al cerco o per-
fil de separacion de la parte lateral
fija mediante dos pernios o bisagras,
colocados por soldadura al perfil y a
150 mm de los extremos.

Las hojas irdn unidas al cerco me-
diante dos pernios o bisagras, colo-
cados por soldadura al perfil y a
150 mm de los extremos.

Entre las hojas y el cerco, o perfil de
separacién en su caso, existird una
camara de expansion con holgura de
cierre no mayor de 2 mm.

Llevara un.mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento suave y
continuo. Podrd montarse y desmon-
tarse facilmente para sus reparacio-
nes. Dicho mecanismo, sera unacre-
mona con puntos de cierre superior
o inferior, que podréa sustituirse por
otro mecanismo con un solo punto
de clerre en el centro, para A Inferior
a 1.000 mm.

La carpinterfa vendra protegida con
imprimacién anticorrosiva de 15 mi-
cras de espesor.

La carpinteria sera estanca al agua
bajo un caudal del 0,72 I/min. m* y con
presion estatica de 4 mm de columna
de agua, y no permitird un paso de
aire superior a 60 m3/h. me2,

Dimensiones en mm

Perfil L b g d
30 19,5 16,6 3,0
Tipo 1 34 32,1 18,1 3.1
40 25,0 20,0 3,5
30 28,0 16,5 3,0
Tipo 2 34 326 18,1 3,1
40 35,0 20,0 3.5
30 28,0 80 3,0
Tipo 3 34 32,6 8,6 31
40 35,0 10,0 3.5
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y parte lateral fija con perfiles conformados-A-B:I-R

+
250 )
S ]
A
= B
250 ]
- =
ﬁ < 350
} B/3 Y 8/3 4 B/3 o
T 1 T T
B8
+ +
Alzado
IX
[‘l -
Seccién vertical Seccion vertical

Seccioén horizontal

Los perfiles representados son genéricos, no reales

cotas enmm

14
rl
FCA

Windows and doors. Steel profiles. Construction 1914

Perfiles conformados en frlo, de fleje
de acero galvanizado, doble agratfa-
do, de espesor mfnimo 0,8 mm,
resistencia a rotura no menor de
35 kg/mm?, y limite elastico no menor
de 24 kg/mm? Tendran con respecto
al eje x,un momento de inercia no
menor que |y un moédulo resistente
no menor que R. Respecto al eje y
tendra un momento de inercia no me-
norde 0,6 cm¢ y un modulo resistente
no menor de 0,4, cm3,

Las hojas se formaréan con perfiles tu-
bulares. En toda su longitud se colo-
caran tornillos para la sujecién del
junquillo por presién. Se situaran a
50 mm de los extremos y como ma-
ximo cada 350 :mm. Los junquillos
seran de fleje de acero galvanizado
conformado en frlo, de 0,56 mm de
espesor. Sus encuentros se cubriran
con cantoneras del mismo material.
Por la parte exterior de la hoja se
colocara un vierteaguas soldado por
puntos al perfil horizontal inferior.

El perfil horizontal inferior del cerco
llevara tres taladros de 30 mm? de
seccién para desagle de las aguas
infiltradas, uno en el centro y dos a
100 mm de los extremos.

A cada lado vertical del cerco se
fijaran dos patillas de 100 mm de.
longitud separadas de los extremos
260 mm. Para B mayor de 1.500 mm
el perfil horizontal inferior llevara un
taladro de @ 6 mm en e! centro y el
perfil superior tres taladros de igual
dimensién, uniformemente repar-
tidos y una patilla al centro.

Las uniones entre perfiles iran sol-
dadas en todo su perimetro de con-
tacto. Los ejes de los perfiles se
encontraran en un mismo planoy sus
encuentros formaran angulo recto.
Los planos formados por la hoja y el
cerco seran paralelos en posicién de
cerrado.

Las hojas iran unidas al cerco o per-
fil de separacién de la parte lateral
fija mediante dgs pernios o bisagras
colocados por :oldadura al perfil y
a 150 mm de los extremos.

Entre las hojas y el cerco, o perfil de
separacién en $u caso, existird una
camara de expansiéon con holgura de
cierre no mayor de 2 mm.

Llevard un mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento suave
y continuo. Podrd montarse y des-
montarse facilmente para sus repa-
raciones. Dicho mecanismo, serd una
cremona con puntos de cierre supe-
rior o inferior, que podrd sustituirse
por otro mecanismo con un solo pun-
to de cierre en el centro, para A infe-
rior a 1.000 mm.

La carpinteria vendra protegida con
imprimacién anticorrosiva de 15 mi-
cras de espesor.

La carpinterfa serd estanca al agua
bajo un caudal de 0,12 I/min. m? de
carpinterfa y con presién estéatica de
4 mm de columna de agua, Yy no
permitird un paso de aire superior
a 60 m¥h. m%.



FCA-16 Ventana compuesta de dos hojas abatibles
de eje vertical con parte lateral y montante fijos con perfiles
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Perfiles laminados en Galiente segun
la norma UNE-36536, de acero A-37b,
de eje rectilineo, sin alabeos ni reba-
bas. Todos ellos tendrén el valorde L
asignado a este parametro.

Las hojas se formaran con perfiles
del tipo 1 excepto el batiente que
serd del tipo 3. En toda su longitud se
colocaran bulones autorroscantes
para la sujecion del junquillo por
presién. Se situardn a 50 mm de los
extremos y como méaximo cada
350 mm. Los junquillos seran de fleje
de acero galvanizado conformado en
frio, de 0.6 mm de espesor. Sus en-
cuentros se cubrirdn con cantoneras
del mismo material. Por la parte ex-
terior de las hojas se colocard un
vierteaguas soldado por puntos al
perfil horizontal inferior,

El cerco se formara con perfiles
tipo 2, siendo el perfil vertical de se-
paracién entre la parte practicable
y la parte fija del tipo 3. El perfil ho-
rizontal inferior, llevara 3 taladros de
30 mm? de seccion para desague de
las aguas infiltradas, uno en el centro
y dos a 100 mm de los extremos.

A cada lado vertical del cerco, se
fijaran dos patillas de 100 mm de lon-
gitud separadas de Hos extremos
250 mm. Para A igual o mayor de
1.740 mm, se fijara, ademaés, una pati-
lla en el centro. Para B mayor de
1.800 mm el perfil horizontal inferior
llevara un taladro de @ 6 mm en el
centro y el perfil superior tres tala-
dros de igual dimensién, uniforme-
mente repartidos y una patilla al
centro.

Las uniones entre perfiles iran sol-
dadas en todo su perimetro de con-
tacto. Los ejes de los perfiles se
encontrardn en un mismo plano y sus
encuentros formardn &ngulo recto.
Los planos formados por la hoja y el
cerco seran paralelos en posicién de
cerrado.

Las hojas ir4n unidas al cerco o per-
fil de separacién de la parte lateral
fija mediante dos pernios o bisagras,
colocados por soidadura al perfil y a
150 mm de los extremos.

Entre las hojas y el cerco, o perfiles
de separacién en su caso, existira
unacamara de expansion con holgura
de cierre no mayor de 2 mm.

Llevarda un mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento Suave y
continuo. Podra montarse y desmon-
tarse facilmente para sus reparacio-
nes. Dicho mecanismo, sera una cre-
mona con puntos de cierre superior
o inferior, que podra sustituirse por
otro mecanismo con un solo punto
de cierre en el centro, para A inferior
a 1.000 mm,

La carpinterfa vendra protegida con
imprimacién anticorrosiva de. 15 mi-
cras de espesor.

La carpinteria serd estanca al agua
bajo uncaudaldel 0,72 I/min. m? y con
presion estatica de 4 mm de columna
de agua, y no permitira un paso de
aire superior a 60 m3/h. me,

Dimensiones en mm

Perfil L b g d
30 19,5 16,5 3,0
Tipo 1 34 32,1 18,1 31
40 25,0 20,0 3,5
30 28,0 16,5 3,0
Tipo 2 34 326 181 31
40 35,0 20,0 3,5
30 28,0 8,0 3,0
Tipo 3 34 32,6 8,6 31
40 35,0 10,0 35
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FCA-17 Ventana compuesta de dos hojas abatibles Perfiles conformados en frio, de fleje
de eje vertical con parte lateral y montante fijos con perfiles ge acero galvanizado, doble agrafa-

conformados-A-B:I‘R o. de espesor minimo 08 mm,
resistencia a rotura no menor de

+ - 35 kg/mm?, y limite elastico no menor
250 '
D

t t 1 f T de 24 kg/mm?®. Tendran con respecto
al eje x,un momento de inercia no
menor que I y un mdédulo resistente
no menor que R. Respecto al eje y
tendra un momento deinercia no me-
A nor de 0,6 cm* y un médulo resistente
} no menor de 0,4 cm3,
T Las hojas se formaran con perfiles tu-
bulares. En toda su longitud se colo-
caran tornillos para la sujecién del
junguillo por presién. Se situaran a
50 mm de los extremos .y como ma-
ximo cada 350 mm. Los junquillos
seran de fleje de acero galvanizado
conformado en frio, de 0,56 mm de
espesor. Sus encuentros se cubriran
con cantoneras del mismo material.
Por la parte exterior de las hojas se
colocara un vierteaguas soldado por
puntos al perfil horizontal inferior.
El perfil horizontal inferior del cerco
llevar4 tres taladros de 30 mm? de
seccién para desagie de las aguas
infiltradas, uno en el centro y dos a
100 mm de los extremos.
A cada lado vertical del cerco, se
fijaran dos patillas de 100 mm de lon-
gitud separadas de los extremos
250 mm. Para A igual o mayor de
X 1.7580 mm, se fijara, ademads, una pati-
rl| | lla en el centro. Para B mayor de
1.500 mm el perfil horizontal inferior
llevara un taladro de @ 6 mm en el
centro y el perfil superior tres tala-
dros de igual dimensién, uniforme-
1 mente repartidos y una patilla al

. — centro.
|n II Las uniones entre perfiles irdn sol-

A

A

i

dadas en todo su perimetro de con-
tacto. Los ejes de los perfiles se
encontraran en un mismo piano y sus
encuentros formarén angulo recto.
Los planos formados por la hoja y el
cerco seran paralelos en posicién de
cerrado.-
Las hojas iran unidas al cerco o per-
fil de separacién de la parte lateral
fija mediante dos pernios o bisagras
colocados por soldadura al perfil y
a 150 mm de los extremos.
Entre las hojas y el cerco, o perfiles
de separacién en su caso, existira
una camara de expansion con holgura
de cierre no mayor de 2 mm.
Llevard un mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento suave
y continuo. Podra montarse y des-
montarse facilmente para sus repa-
raciones. Dicho mecanismo, serd una
cremona con puntos de cierre supe-
rior o inferior, que podra sustituirse
por otro mecanismo con un solo pun-
Ll' L. to de cierre en el centro, para A infe-

Seccion vertica Seccion vertical rior a 1.000 mm, )
Se repasaran con cloruro de cinc

‘! — J | diluido, todas las zonas en que el
! galvanizado haya desaparecido por

: 13 la soldadura.

F ] [ La carpinterfa serd estanca al agua
bajo un caudal de 0,12 |/min. m* y
con presién estatica de 4 mm de co-

Jl’___L_7 lumna de agua, y no permitira un

paso de aire superior a 60 m3/h. me.

H

Seccién horizontal cotas en mm
Los perfiles representados son genéricos, no reales



FCA-18 Ventana compuesta de dos hojas laterales abatibles
de eje vertical con parte central fija con perfiles

laminados-A-B-L
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Perfiles laminados en caliente segun
la norma UNE-36536, de acero A-37b,
de eje rectilineo, sin alabeos ni reba-
bas. Todos ellos tendran el valorde L
asignado a este parametro.

Las hojas se formaran con perfiles
del tipo 1 excepto el batiente que
serd del tipo 3. En toda su longitud se
colocaran bulones autorroscantes
para la sujecién del junquillo por
presién. Se situardn a 50 mm de los
extremos y como méaximo cada
350 mm. Los Junquillos seran de fleje
de acero galvanizado conformado en
frio, de 0,5 mm de espesor. Sus en-
cuentros se cubrirdn con cantoneras
del mismo material. Por la parte ex-
terior de las hojas se colocara un
vierteaguas soldado por puntos al
perfil horizontal inferior.

El cerco se formard con perfiles
tipo 2, siendo el perfil vertical de se-
paracion entre la parte practicable
y la parte fija del tipo 3. El perfil ho-
rizontal inferior, llevaré 3 taladros de
30 mm? de seccién para desaglie de
las aguas infiltradas, uno en el centro
y dos a 100 mm de los extremos.

A cada lado vertical del cerco se
fijaran dos patillas de 100 mm de
longitud separadas de-los extremos
250 mm. Para B mayor de 1.500 mm
el perfil horizontal inferior llevara un
taladro de @ 6 mm en el centro y el
perfil superior tres taladros de igual
dimensién, uniformemente reparti-
dos y una patilla al centro.

Las uniones entre perfiles irdn sol-
dadas en todo su perimetro de con-
tacto.- Los ejes de los perfiles se
encontraran en un mismo planoy sus
encuentros formaran éangulo recto.
Los planos formados por la hoja y el
cerco seran paralelos en posicién de
cerrado.

Las hojas irdn unidas al cerco o per-
fil de separacién de la parte lateral
fija mediante dos pernios o bisagras,
colocados por soldadura al perfil y a
150 mm de los extremos.

Entre las hojas y el cerco, o perfiles
de separacién en su caso, existird
unacamarade expansién con holgura
de cierre no mayor de 2 mm.

Llevard un mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento suave y
continuo. Podra montarse y desmon-
tarse facilmente para sus reparacio-
nes. Dicho mecanismo, sera unacre-
mona con puntos de cierre superior
o inferior, que podra sustituirse por
otro mecanismo con un solo punto
de cierre en el centro, para A inferior
a 1.000 mm.

La carpinterfa vendra protegida.con
imprimacion anticorrosiva de 15 mi-
cras de espesor.

La carpinteria ser4 estanca al agua
bajo un caudal del 0,12 I/min. m? y con
presién estatica de 4 mm de columna
de agua, y no permitird un paso de
aire superior a 60 m3/h. m2,

Dimensiones en mm

Perfil L b o] d
30 19,5 16,6 3,0
Tipo 1 34 32,1 18,1 3,1
40 25,0 20,0 3.5
30 28,0 16,6 3,0
Tipo 2 34 32,6 18,1 3,1
40 35,0 20,0 3,5
30 28,0 8,0 3,0
Tino 3 34 32,6 8,6 31
40 35,0 10,0 3,5



Carpinteria
NTE de Acero

Construccion

FCA-19 Ventana compuesta de dos hojas laterales abatibles
de eje vertical con parte central fija con perfiles
conformados-A-B-I-R
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Windows and doors. Steel profiles. Construction 1974

Perfiles conformados en frio, de fleje
de acero galvanizado, doble agrafa-
do, de espesor minimo 0,8 mm,
resistencia a rotura no menor de
35 kg/mm?, y limite elastico no menor
de 24 kg/mm?. Tendran con respecto
al eje x,un momento de inercia no
menor que 1y un médulo resistente
no menor que R. Respecto al eje y
tendra un momento deinercia no.me-
nor de 0,6 cm* y un mdédulo resistente
no menor de 0,4 cm3.

Las hojas se formaréan con perfiles tu-
bulares. En toda su longitud se colo-
caran tornillos para la sujecién del
junquillo por presién. Se situaran a
50 mm de los extremos y como ma-
ximo cada 350 mm. Los junquillos
seran de fleje de acero galvanizado
conformado en frio, de 0,6 mm de
espesor. Sus encuentros se cubrirdn
con cantoneras del mismo material.
Por la parte exterior de la hoja se
colocara un vierteaguas soldado por
puntos al perfil horizontal‘inferior.

El perfil horizontal inferior del cerco
llevara tres taladros de 30 mm? de
seccién para desagle de las aguas
infiltradas, uno en el centro y dos a
100 mm de losextremos.

A cada lado vertical del cerco se
fijaran dos patillas de 100 mm de
longitud separadas de los extremos
250 mm. Para B mayor de 1.500 mm
el perfil horizontal inferior llevara un
taladro de @ 6 mm en el centro y el
perfil superior tres taladros de igual
dimensién, uniformemente reparti-
dos y una patilla al centro.

Las uniones entre perfiles irdn sol-
dadas en todo su perimetro de con-
tacto. Los ejes de los perfiles se
encontrardn en un mismo planoy sus
encuentros formaran angulo recto.
Los planos formados por la hoja y el
cerco seran paralelos en posicién de
cerrado.

Las hojas irdn unidas al cerco o per-
fil de separacién de la parte lateral
fija mediante dos pernios o bisagras
colocados por soldadura ai perfil y
a 150 mm de l0s extremos.

Entre ias hojas y el cerco, o perfiles
de separacién en su caso, existira
unacamarade expansién conholgura
de cierre no mayor de 2 mm,

Llevard un mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento suave
y continuo. Podra montarse y des-
montarse facilmente para sus repa-
raciones. Dicho mecanismo, sera una
cremona con puntos de cierre supe-
rior o inferior, que podra sustituirse
por otro mecanismo con un solo pun-
to de cierre en el centro, para A infe-
rior a 1.000 mm,

Se repasaran' con cloruro de cinc
diluido, todas las zonas en que el
galvanizado haya desaparecido por
la soldadura.

La carpinterfajvendra protegida con
imprimacién anticorrosiva de 15 mi-
cras de espespr.

La carpinter(a ser4 estanca al agua
bajo un caudal de 012" I/min. m* y
con presién estatica de 4 mm de co-
lumna de agua, y no permitira un
paso de aire superior a 60 m3/h. mt.



FCA-20 Ventana compuesta de dos hojas laterales abatibles
con parte central y montante fijo con perfiles laminados
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Perfiles laminados en caliente segun
la norma LJNE-36536, de acern A-37bh,
de eje rectilineo, sin alabeos ni reba-
bas. Todos ellos tendrén el valor de L
asignado a este parametro.
Las hojas se formaran con perfiles
del tipo 1 excepto el batiente que
scrd del tipo 3. En toda su longitud se
colocardn bulones autorroscantes
para la sujecién del junquillo por
presion. Se situaran a 50 mm de los
extremos y como méaximo cada
350 mm. Los junquillos seréan de fleje
de acero galvanizado conformado en
frio, de 0,6 mm de espesor. Sus en-
cuentros se cubrirdn con cantoneras
del mismo material. Por la parte ex-
terior de las hojas se colocard un
vierteaguas soldado por puntos al
perfil horizontal inferior.
El cerco se formard con perfiles
tipo 2, siendo el perfil vertical de se-
paraciéon entre la parte practicable
y la parte fija del tipo 3. El perfit ho-
rizontal inferior, {levar4 3 taladros de
30 mm? de didmetro para desague de
las aguas infiltradas, uno en el centro
dos a 100 mm de los extremos.
cada lado vertical del cerco, se fi-
jaran dos patillas de 100_mm de ion-
gitud separadas de los extremos
250 mm. Para A igual o mayor de
1.750 mm, se fijar4, ademas, una pati-
lla en el centro. Para B mayor de
1.500 mm el perfil horizontal inferior
llevara un taladro de @ 6 mm en el
centro y el perfil superior tres tala-
dros de igual dimensién, uniforme-
mente repartidos y una patilla al
centro.
Las uniones entre perfiles iran sol-
dadas en todo su perimetro de con-
tacto. Los ejes de los perfiles se
encontraran en un mismo planoy sus
encuentros formaran angulo recto.
Los planos formados por la hoja y el
cerco seran paralelos en posicién de
cerrado.
Las hojas irdn unidas al cerco o per-
fil de separacién de la parte lateral
fija mediante dos pernios o bisagras,
colocados por soldadura al perfil y a
150 mm de los extremos.
Entre tas hojas y el cerco, o perfiles
de separacién en su caso, existird
unacamara de expansién con holgur
de cierre no mayor de 2 mm. :
Llevard un mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento suave y
continuo. Podra montarse y desmon-
tarse facilmente para sus reparacio-
nes. Dicho mecanismo, serd una cre-
mona con puntos de cierre superior
o inferior,”que podr& sustituirse por
otro mecanismo con un solo punto
de cierre en el centro, para A inferior
a 1.000 mm.
La carpinterfa vendra protegida con
imprimacién anticorrosiva de 15 mi-
cras de espesor.
La carpinterfa serd estanca al agua
bajouncaudaldel 0,12 1/min. m* ycon
presion estatica de 4 mm de columna
de agua, y no permitira un paso de
aire superior a 60 m3/h. m2,

Dimensiones en mm

Perfil L b a d
30 19,5 16,6 3,0
Tipo 1 34 32,1 18,1 3.1
40 25,0 20,0 35
30 28,0 16,5 3,0
Tipo 2 34 32,6 181 31
40 35,0 20,0 35
30 28,0 8,0 3,0
Tipo 3 34 32,6 8,6 3.1
40 35,0 10,0 35
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Carpinteria
NTE de Acero

Construccion

FCA-21 Ventana compuesta de dos hojas laterales abatibles
con parte central y montante fijo con perfiles conformados
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Perfiles conformados en frlo, de fleje
de acero galvanizado, doble agrafa-
do, de ecspesor minimo 0,8 mm,
resistencia a rotura no menor de
35 kg/mm?, y limite elastico no menor
de 24 kg/mm?. Tendran con respecto
al eje x,un momento de inercia no
menor que Ly un moédulo resistente
no menor que R. Respecto al eje y
tendra un momento de inercia no me-
norde 0,6 cm¢ y un médulo resistente
no menor de 0,4 cm3.

Las hojas se formaran con perfiles tu-
bulares. En toda su longitud se colo-
caran tornillos para la sujecion del
junquillo por presién. Se situaran a
50 mm de los extremos y como ma-
ximo cada 350 mm. Los junquillos
seran de fleje de acero galvanizado
conformado en frio, de 0,56 mm de
espesor. Sus encuentros se cubriran
con cantoneras del mismo material.
Por la parte exterior de las hojas se
colocara un vierteaguas soldado por
puntos al perfil horizontal inferior.

El perfil horizontal inferior del cerco
|levara tres taladros de 30 mm?® de
secci6on para desagle de las aguas
infiltradas, uno en el centro y dos a
100 mm de los extremos.

A cada lado vertical del cerco, se
fijaran dos patillas de 100 mm de lon-
aitud separadas de los extremos
250 mm. Para A igual o mayor de
1.750 mm, se fijar4, ademas, una pati-
lla en el centro. Para B mayor de
1.600 mm el perfil horizontal inferior
llevara un taladro de @ 6 mm en el
centro y el perfil superior tres tala-
dros de igual dimensién, uniforme-
mente repartidos y una patilla al
centro.

Las uniones entre perfiles ir4n sol-.
dadas en todo su per(metro de con-
tacto. Los ejes de los perfiles se
encontrardn en un mismo planoy sus
encuentros formaran angulo recto.
Los planos formados por la hoja y el
cerco seran paralelos en posicién de
cerrado.

Las hojas ir&n unidas al cerco o per-
fil de separacién de la parte lateral
fija mediante dos pernios o bisagras
colocados por soldadura al perfil y
a 150 mm de los extremos.

Entre las hojas y el cerco, o perfiles
de separacién en su caso, existira
unacamara de expansion con holgura
de cierre no mayor de 2 mm.

Lievard un mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento suave
y continuo. Podra montarse y des-
montarse facilmente para sus repa-
raciones. Dicho mecanismo, sera una
cremona con puntos de cierre supe-
rior o inferior, que podréa sustituirse
por otro mecanismo con un solo pun-
to de cierre en el centro, para A infe-
rior a 1.000 mm.

Se repasaran con cloruro”de cinc
diluido, todas las zonas en. que el
galvanizado haya desaparecido por
la soldadura. .
La carpinterfa serd estanca al agu
bajo un caudal de 0,12 I/min. m* y
con presién estatica de 4 mm de co-
lumna de agua, y no permitird un
paso de aire superior a 60 m3/h. ms.



FCA-22 Puerta de una hoja abatible con perfiles laminados -A-B-L
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Perfiles taminados en caliente segun
la norma UNE-36536, de acero A-37b,
de eje rectilineo, sin alabeos ni reba-
bas. Todos ellos tendran el valorde L
asignado a este parametro.

La hoja se formara con perfiles del
tipo 1. En toda su longitud se coloca-
ran bulones autorroscantes para la
sujecién del junquillo por presion.
Se situardn a 50 mm de los extremos
y como méaximo cada 360 mm. Los
junquillos seradn de fleje de acero
galvanizado conformado en frlo, de
0,6 mm de espesor. Sus encuentros
se cubrirdn con cantoneras del
mismo material. Por la parte exterior
de la hoja se colocara un vierteaguas
soldado por puntos al perfil horizon-
tal inferior.

En la parte inferior de la hoja se
situara un zé6calo de proteccién de
altura no menor a 150 mm, formado
por dos chapas de acero galvanizado
de 0,6 mm de espesor, unidas al per-
fil inferior de la hoja y a un perfil de
separacion del tipo 1.

El cerco se formara con perfiles del
tipo 2. El perfil horizontal inferior,
llevaré 3 taladros de 30 mm? de sec-
cién para desagle de las aguas infil-
tradas, uno en el centro y dos a
100 mm de los extremos.

A cada lado vertical del cerco, se fi-
jaran tres patillas de 100 mm de lon-
gitud separadas de los extremos
250 mm. El perfil superior llevara tres
taladros de @ 6 mm, uniformemente
repartidos.

Las uniones entre perfiles irdn sol-
dadas en todo su perimetro de con-
tacto. Los ejes de los perfiles se
encontrardn en un mismo plano y sus
encuentros formaran angulo recto.
Los planos formados por la hoja y el
cerco seran paralelos en posicién de
cerrado.

La hoja ir4 unida al cerco mediante
tres pernios o bisagras, colocados
por soldadura al perfil y a 150 mm de
los extremos. Entre la hoja y el cerco,
existirdA una cédmara de expansién,
con holgura de cierre no mayor de
2 mm.

Llevard un mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento suave y
continuo. Podra montarse y desmon-
tarse facilmente para sus reparacio-
nes. Dicho mecanismo, seré ynacre-
mona con puntos de cierre superior
o inferior.

La carpinterfa vendra protegida con
imprimacién anticorrosiva de .15 mi-
cras de espesor.

La carpinteria serd estanca al agua
bajo un caudal de 0,12 |/min. m? y con
presion estatica de 4 mm de columna
de agua, y no permitird un paso de
aire superior a 60 m3/h. m2.

Dimensiones en mm

Perfil L b 0 d
30 19,5 16,5 3,0
Tipo 1 34 321 181 31
40 25,0 20,0 35
30 28,0 16,5 3,0
Tipo 2 34 32,6 18,1 3,1
40 35,0 20,0 3,6
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FCA-23 Puerta de una hoja abatible con perfiles conformados-A-B-I-R
| !

__T_ |

izso“"

+e

i

-] Ir
] |
. T T 1
+ +
Atzado

4T

Seccion verlical

Seccion horizontal

cotas enmm

Los perfiles representados son genéricos, no reales

18

r

FCA

1974

Perfiles conformados en frio, de fleje
de acero galvanizado, doble agrafa-
do, de espesor minimo 0,8 mm,

resistencia a rotura no menor de

35 kg/mm?, y Ifmite elastico no menor
de 24 kg/mm?. Tendran con respecto
al eje x,un momento de inercia no
menor que | y un médulo resistente
no menor gue R. Respeclp al eje y
tendrd un momento de inercia no me-
norde 0,6 cm# y un moéduio resistente
no menor de 0,4 cm3,

La hoja se fcrmara con perfiles tu-
bulares. En toda su longitud se colo-
caran tornillos para la sujecion del
junquillo. por presion. Se situaran a
50 mm de los extremos y como ma-
ximo cada 350 mm. Los junquillos
serén de fleje de acero galvanizado
conformado en frio, de 0,6 mm de
espesor. Sus encuentros se cubriran
con cantoneras del mismo material.
Por la parte exterior de la hoja se
colocaréa un vierteaguas soldado por
puntos al perfil horizontal inferior.
En la parte central de la hoja se si-
tuard una banda de proteccién de
altura no menor de 100 mm formada
por dos chapas de acero galvanizado
de 0,5 mm de espesor unidas a los
perfiles intermedios de separacién.
El perfil horizontal inferior del cerco
llevara tres taladros de 30. mm? de
seccién para desagle de las aguas
infiltradas, uno en el centro y dos a
100 mm de los extremos.

A cada lado vertical del cerco se fija-
ran tres patillas-de 100 mm de longi-
tud, separadas de los extremos
250 mm. El perfil superior llevara tres
taladros de @ 6 mm, uniformemente
repartidos.

Las uniones entre perfiles irdn sol-
dadas en todo su perfmetro de con-
tacto. Los ejes de los perfiles se
encontrardn en un mismo planoy sus
encuentros formaran angulo recto.
Los planos formados porla hoja y el
cerco seran paralelos en posicion de
cerrado.

La hoja ird unida al cerco mediante
tres pernios o bisagras, colocados
por soldadura al perfilya 150 mm de
los extremos.

Entre la hoja y el cerco, existira una
camara de expansion, con hulgura de
cierre no mayor de 2 mm.

Llevard un mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento, suave
y continuo. Podrd montarse y des-
montarse facilmente para sus repa-
raciones. Dicho mecanismo, serd una
cremona con puntos de cierre supe-
rior o inferior.

La carpinteria vendré protegida con
imprimacién anticorrosiva de 15 mi-
cras de espesor.

La carpinter(a sera estanca al agua
bajo un caudal de 0,12 !|/min. m* y
con presién estatica de 4 mm de co-
lumna de agua, y no permitirda un
paso de aire superior a 60 m3/h. m2,



FCA-24 Puerta de dos hojas abatibles con perfiles laminados-A-B-L Perfiles laminados en caliente segtin
e - l } 4 ‘ L la norma UNE-36536, de acero A-37b,
de eje rectilineo, sin alabeos ni reba-
bas. Todos ellos tendréan el valorde L
asignado a este pardmetro.

Las hojas se formaran con perfiles
del tipo 1 excepto el batiente que
serd del tipo 3. En toda su longltud se
colocardn bulones autorroscantes
para la sujecién del junquillo por
presién. Se situaran a 50 mm de los
extremos y como maximo cada
350 mm. Los junquillos seran de fleje
de acero galvanizado conformado en
frio, de 0,6 mm de espesor. Sus en-
cuentros se cubrirdn con cantoneras
del mismo material. Por la parte ex-
terior de la hoja se colocard un
vierteaguas soldado por puntos al
perfil horizontal inferior.

En la parte inferior de las hojas se
situard un zo6calo de proteccién de
altura no menor a 150 mm, formado
por dos chapas de acero galvanizadc
de 0,56 mm de espesor, unidas al per-
fil inferior de la hoja y a un perfil de
separacion del tipo 1.

El cerco se formard con perfiles del
tipo 2. E!I perfil horizontal inferior,’
llevara 3 taladros de 30 mm? de sec-
cién para desagle de-las aguas infil-
tradas, uno en el centro y dos a
100 mm de los extremos.

A cada lado vertical del cerco, se fi-
jaran tres patillas de 100 mm de lon-
gitud separadas de los extremos
250 mm. El perfil superior llevara tres
taladros de @ 6 mm, uniformemente
repartidos.

Seccion vertical Las uniones entre perfiles irdn sol-
dadas en todo su perimetro de con-
tacto. Los ejes de los perfiles se
encontraran en un mismo plano y sus
encuentros formaran éangulo recto.
Los planos formados por la hoja y el
cerco serdn paralelos en posicién de
cerrado.

Las hojas irdn unidas al cerco me-
diante tres pernios o bisagras, colo-
cados por soldadura al perfil, dos
a 150 mm de los extremos y otro
central.

Entre las hojas y el cerco, existira
una camara de expansién, con holgu-
Seccion horizontal cotas en mm ra de cierre no mayor de 2 mm.
Llevard un mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento suave y
continuo. Podra montarse y desmon-
tarse facilmente para sus reparacio-
nes. Dicho mecanismo, serd una cre-
mona con puntos de cierre superior
o inferior, que podréa sustituirse por
otro mecanismo con un solo punto
de cierre en el centro, para A inferior
a 1.000 mm.

La carpinterfa vendra protegida con
imprimacién anticorrosiva de 15 mi-
cras de espesor.

La carpinterfa ser4 estanca al agua
bajo un caudal de 0,12 |/min. m? ycon
presién estdtica de 4 mm de columna
de agua, y no permitirA un paso de
aire superigr a 60 m¥h, m2,

Br2 1 B/2
T

Alzado

Dimensiones en mm .

Perfil L b g d

Pertil tipo 1 Perfil tipo 2 Perfil tipo 3 30 19.5 16,5 3'0
9 49 194 Tipo 1 34 321 181 3.

S — 40 250 200 35

30 280 165 3,0

4 4 LR Tipo 2 34 32,6 18,1 31

40 35,0 20,0 3,5

2om o8B ou

- Tipo 3 34 2, , 1

R S e 40 30 100 35
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Perfiles conformados en frfo, de fleje
de acero galvanizado, doble agrafa-
do, de espesor minimo 0,8 mm,
resistencia a rotura no menor de
35 kg/mm?, y limite elastico no menor
de 24 kg/mm?. Tendran con respecto
al eje x,un momento de inercia no
menor que 1y un moédulo resistente
no menor que R. Respecto al eje y
tendra un momento de inercia no'me-
nor de 0,6 cm* y un mddulo resistente
no menor de 0,4 cm3,

L.as hojas se formaran con perfiles tu-
bulares. En toda su longitud se colo-
caran tornillos para la sujecién del
junquillo por presién. Se situaran a
50 mm de los extremos y como ma-
ximo cada 350 mm. Los junquillos
seran de fleje de acero galvanizado
conformado en frlo, de 0,6 mm de
espesor. Sus encuentros se cubriran
con cantoneras del mismo material.
Por la parte exterior de la hoja se
colocaréa un vierteaguas so!dado por
puntos al perfil horizontal inferior.
En la parte central de las hojas se si-
tuard una banda de proteccién de
altura no menor de 100 mm formada
por dos chapas de acero galvanizado
de 0.6 mm de espesor unidas a los
perfiles intermedios de separacién.
El perfil horizontal inferior del cerco
llevara tres taladros de 30 mm? de
seccion para desagle de las aguas
infiltradas, uno en el centro y dos a
100 mm de los extremos.

A cada lado vertical del cerco se fija-
ran tres patillas de 100 mm de longi-
tud, separadas de los extremos
250 mm: El perfil superior llevara tres
taladros de ¢ 6 mm, uniformemente
repartidos.

Las uniones entre perfiles irdn sol-
dadas en todo su perfmetro de con-
tacto. Los ejes de los perfiles se
encontraran en un mismo plano y sus
encuentros formaran angulo recto.
Los planos formados por las hojas y
el cerco serdn paralelos en posicién
de cerrado.

Las hojas irdn unidas al cerco me-
diante tres pernios o bisagras, colo-
cados por soldadura al perfil, dos
a 150 mm de los extremos y otro
central.

Entre las hojas y el cerco, existird una
camara de expansién, con holgura de
cierre no mayor de 2 mm,

Llevara un mecanismo de cierre y
maniobra de funcionamiento, suave
y continuo. Podra montarse y des-
montarse facilmente para sus repa-
raciones. Dicho mecanismo, sera una
cremona con puntos de cierre supe-
rior o inferior.

La carpinterla vendra protegida con
imprimacion anticorrosiva de 15 mi-
cras de espesor.

La carpinterfa ser4 estanca al agua
bajo un caudal de 0,12 |/min. m* y
con presion estatica de 4 mm de co-
lumna de agua, y no permitird un
paso de aire superior a 60 m3/h. m2,



FCA-26 Puerta corredera con perfiles conformados-A-B-I-R-
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Seccion vertical
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Los perfiles representados son genéricos, no reales
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cotas en mm

Perfiles conformados en frio, de fleje
de acero galvanizado, doble agrafa-
do, de espesor minimo 0,8 mm,
resistencia a rotura no menor de
35 kg/mm?, y Iimite elastico no menor
de 24 kg/mm?®, Tendran con respecto
al eje x,un momento de inercia no
menor que Iy un médulo resistente
no menor que R. Respecto al eje y
tendrd un momento deinercia no me-
norde 0,6 cm*y un médulo resistente
no menor de 0,4 cm3.

Las hojas se formaran con perfiles tu-
bulares. En toda su longitud se colo-
caran tornillos para la sujecion del
junquillo por presién. Se situaran a
50 mm de los extremos y como maé-
ximo cada 350 mm. Los junquillos
seran de fleje de acero galvanizado
conformado en frio, de 0,06 mm de
espesor. Sus encuentros se cubrirdn
con cantoneras del mismo material.
El perfil horizontal inferior del cerco
llevard tres taladros de 30 mm? de
seccién para desagle de las aguas
infiltradas, uno en el centro y dos
a 100 mm de los extremos.

A cada lado vertical del cerco, se,
fijaran dos patillas de 100 mm de lon-
gitud separadas de los extremos
250 mm. Para A igual o mayor de
1.750 mm, se fijar4, ademas, una pati-
lla en el centro. Para B mayor de
1.500 mm el perfil horizontal inferior
llevard un taladro de @ 6 mm en el
centro y el perfil superior tres tala-
dros de igual dimensién, uniforme-
mente repartidos y una patilla al
centro.

Las uniones entre perfiles iran sol-
dadas en todo su perimetro de con-
tacto. Los ejes de los perfiles se
encontrardn en un mismo plano y sus
encuentros formaran angulo recto.
Los planos formados por la hoja y
el cerco seran paralelos.

Las hojas iran montadas sobre pati-
nes o poleas de acero inoxidable o
material sintético y provistas en la
parte superior de distanciadores,
evitando las vibraciones producidas
por el viento. Los carriles permitiran
el desplazamiento de las hojas a lo
largo de la ventana, de forma suave.
Los mecanismos de cierre y manio-
bra lievaran un tirador en una de las
hojas y un elemento de fijacion y
desblogueo en la otra. Podran mon-
tarse y desmontarse para sus repa-
raciones.

Se repasaran con cloruro de cinc
diluido, todas las zonas en que el
galvanizado haya desaparecido por
la soldadura.

Entre la hoja y el cerco, existira una
camara de expansién, con holgura no
mayor de 2 mm.

La carpinterfa serd estanca al agua
bajo un caudal de 0,12 I/min. m? y
con presion estatica de 4 mm de co-
lumna de agua, y no permitird un
paso de aire superior a 60 m3/h. me.
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RPE-3 Mortero de cemento P-350 y
arena de rlo de .dosificacién
1:4, para fijacidn de las pati-
llas a la fabrica.

A la altura de las patillas se
abriran en la fabrica, huecos
de 100 mm de longitud, 30 mm
de aitura y 100 mm de pro-
fundidad.

Unavez humedecidos los hue-
cos se introduciran las pati-
llas en los mismos, cuidando
de que la carpinteria quede
aplomada y enrasada con el
paramento interior del muro.
A continuacién se rellenaran
los huecos apretando la pasta,
para conseguir una perfecta
unién con las patilias.

Se tomard la precaucién de
proteger los herrajes y para-
mentos del mortero que pueda
caer y serepasaréa la limpieza
de la carpinteria tras su colo-
cacion.

ch Fijacion del cerco con patillas laterales

7

7

lngrsrs 7 n .
722 2

Seccion vertical

Seccion vertical

p—T 4

NN A N\
Seccion horizontal Seccién horizontal

FCA-28 Fijacion del cerco con patillas laterales, patilla superior - RPE-3 Mortero de cemento P-350 y
arena de rlo de dosificacién

—7 s 1:4, para fijacion de las pati-
%"\\ Lot llas a la fabrica.
SN+ A la altura de las patillas se

abriran en la fabrica, huecos

RTC-3

N de 100 mm de longitud, 30 mm
A de altura y 100 mm de pro-
fundidad.

Unavez humedecidos los hue-
cos se introduciran las pati-
llas en los mismos, cuidando
de que la carpinter(a quede
aplomada y enrasada con el
paramento interior del muro.
A continuacién se rcllenarén
los huecos apretando la pasta,
para conseguir una perfecta
unién con las patillas.

Se tomara la precaucién de
proteger los herrajes y para-
mentosdel mortero que pueda
caer y serepasara la limpieza
de fa carpinterfa tras su colo-
cacion.

FOM-1 ——

RTC-2

RTC-2 Tacos expansivos de 8 mm de
dlametro, colocados a pre-
sién en el taladro practicados
anteriormente en la peana.

FCM-1 Tornillo de acero galvanizado
introducido en el taladro del
cerco y roscado al taco
expansivo.

"Seccion  horizontal

Seccion horizontal



FCA-29 Fijacion del cerco con patillas laterales y a la caja
de persiana

FCM-1

’

2SS Sl S

777 1,/ A

7

Seccion vertical

Seccion horizontal
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Seccion

FCA-30 Fijacién del cerco con patillas laterales, a la peana

y a la caja de persiana

RTC~2

4

A,

Seccion vertical

——T10

Seccion horizontal

2. Condiciones de seguridad en el trabajo
FCA-27 Fijacion del cerco

con patillas laterales

horizontal

RTC-2-
7777777/ Wt
LSS A
zzzz LA,
Seccion vertical

RPE-3—1

Seccion horizontal

RPE-3 Mortero de cemento P-350y

FCM-1

RPE-3

arena de rlo de dosificacion
1:4, para fijacién de las pati-
llas a la fabrica.

A la altura de las patillas se
abriran en la fabrica, huecos
de 100 mm de longitud, 30 mm
de altura y 100 mm de pro-
fundidad.
Unavezhumedecidos los hue-
cos se introducirdn las pati-
llas en los mismos, cuidando
de que la carpinterfa quede
aplomada y enrasada con el
paramento interior del muro.
A continuacién se rellenardn
los huecos apretando la pasta,
para conseguir una perfecta
unién-con las patillas.

Se tomara la precaucién de
proteger los herrajes y para-
mentos del mortero que pueda
caer y serepasara lalimpieza
de la carpinterfa tras su colo-
cacién.

Tornillos de acero galvanizado
introducidos en los taladros
del cerco y roscados a la caja
de persiana.

Mortero de cemento P-350 y
arena de rfo de dosificacién
1:4, para fijaciéon de las pati-
lias a la fabrica.

A la altura de las patillas se
abriran en la fabrica, huecos
de 100 mm de longitud, 30 mm
de altura y 100 mm de pro-
fundidad.

Unavez humedecidos los hue-
cos se introducirdn las pati-
ltas en los mismos, cuidando
de que la carpinterfa quede
aplomada y enrasada con el
paramento interior de!l muro.
A continuacién se rellenaran
los huecos apretando la pasta,
para conseguir una perfecta
union con las patillas.

Se tomara la precaucion de
proteger los herrajes y para-
mentos del mortero que pueda
caer y se repasara la limpieza
de la carpinteria tras su colo-
cacioén.

RTC-2 Tacos expansivos de 8 mm de

FCM-1

didmetro, colocados a presién
en los taladros practicados
anteriormente an |a peana.

Tornillos de acero galvanizado
introducidos en los taladros
del cerco y roscados a la caja
de persiana y en su caso, a
los tacos expansivos.

Se cumplirdn todas las disposiciones que sean de aplicacién de la Ordenanza
General de Seguridad e Higiene en ef Trabajo.

Las especificaciones FCA-28, FCA-20 y FCA-30 cumplirdn iguales condiciones de seguridad en el trabajo que FCA-27.



1. Materiales y equipos de
origen industrial

2. Control de la ejecucion
Especificacion

FCA-27 Fijacién del cerco con
patillas laterales

FCA-28 Fijacién del cerco con
patilias laterales, a la
patilla superior y
a la peana

FCA-29 Fijacion del cerco con
patillas laterales y a la
caja de persiana
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Los siguientes equipos de origen industrial deberan cumplir las condiciones
funcionales y de calidad fijadas en las NTE, asl como las correspondientes
normas y disoosiciones vigentes relativas a tabricacion y control industrial o,
en su defecto, las normas UNE que se indican:

Normas UNE
UNE 7010, 7014, 7017, 7019, 7029, 7051, 7056, 7183,
7262, 36007, 30530, 36550.

7,

Especificacion
FCA-1 Ventana fijja con perfiles laminados
-A-B-L

Los e%ul os de origen industrial, contenidos en las especificaciones FCA-3, FCA-5, FCA-7, FCA-10,
FCA-12, FCA-14, FCA-16, FCA-18, FCA-20, FCA- 22 y FCA-24, deberdn cumplir las mismas condicio-
nes o, en su defecto, las mismas normas UNE indicadas para FCA-1.

FCA-2 \/Ixegtlaréa fija con perfiles conformados UNE 7010, 7183, 7282, 36556.

Los equl'?os de origen industrial, contenidos en (as especiticaciones FCA-4, FCA-6, FCA-8, FCA-9,
FCA-11, FCA-13, FCA-15, FCA-17, FCA-19, FCA-21, FCA-23, FCA-25 y FCA-26, deber&n cumplir las
mismas condiciones o, en su defecto, las mismas normas UNE indicadas para FCA-2.

Cuando el equipo llegue a obra con Certificado de Origen Industrial que
acredite el cumplimiento de dichas condiciones, normas y disposiciones, su
recepcion se realizara comprobando, inicamente sus caracteristicas aparentes.

Controles a Nimerode Condicién de no aceptacion
a realizar controles automatica
Aplomado de la car- Uno cada 10 Desplome de2mmenim
pinterfa unidades de
carpinterfa
Enrasado de la car- Uno cada 10 No estd enrasado con el paramento
pinteria unidades de 4 su variacion es mayor de 2 mm

carpinterfa

Falta de empotramiento.
Deficiente ilenado del mortero con
el paramento

Uno cada 10
unidades de
carpinteria

Recibido de las pa-
tillas

Aplomado de la car- Uno cada 10 Desplome de 2mm en 1 m
pinterfa unidades de
carpinterfa

Enrasado de la car- Uno cada 10 No est4 enrasado con el paramento

pinterfa unidades de y su variacién es mayor de 2 mm
carpinter(a

Recibido de las pa- Uno cada10 Falta de empotramiento

tillas unidades de Deficiente llenado del mortero con
carpinter(a el paramento

Fijacién a la peana Uno cada 10 El taco expansivo no existe, no esté
unidades de en el centro o el tornillo no esta su-
carpinterfa ficientemente apretado

uUno cada 10
unidades de
carpinterfa

Aplomado de la car- Desplome de 2mm en 1 m

pinter(a

Enrasado de la car- Uno cada 10 No est4 enrasado con el paramento

pinterfa unidades de y su variacion es mayor de 2 mm
carpinteria

Fijacién a la caja de Uno cada JO No existe fijacion, falta alguno de los

persiana unidades de tres tornillos o estos no estan sufi-

carpinteria cientemente apretados



. =y

Especificacién Controles a Nimerode Condicién de no aceptacion

) realizar controles automatica
FCA-30 Fijacion del cerco con Aplomado de la. car- Unocada10  Desplome de2 mmen1m
patillas laterales, a la pinterfa unidades de
peana y a la caja de carpinteria
persiana Enrasado de la car- Uno cada 10 No est4 enrasado con el paramento
pinteria unidades de y su variacién es mayor de 2 mm
carpinteria
Recibido de las pa- Uno cada 10 Falta de empotramiento
tillas unidades de Deficiente llenado del mortero con
carpinterfa el paramento
Fijacién a la peana Uno cada 10 El taco expansivo no existe, no esta
unidades de en el centro o el tornillo no esta su-
carpinterfa ficientemente apretado

Fijacion a la caja de Uno cada 10 No existe fijacién, faita alguno de los

persiana unidades de tres tornillos o estos no estan sufi-
carpinterfa cientemente apretados
3. Prueba de servicio
Prueba Controles a Numerode  Condicién de no aceptacién
realizar controles automética
Estanquidad al agua Mediante un difusor Uno cada 20 Se produce penetracién de agua al
de ducha, conectada unidades de interior

a una manguera, se carpinterfa
proyectard agua en
forma de lluvia sobre
la carpinterfa recibi-
da, acristalada y pin-
tada.
Se mantendra el en-
sayo durante ocho
horas.
Cuando al término de
la prueba se aprecie
penetracién de agua,
se sellara la unién
del cerco a la fabrica
y se repetird el ensa-
o. Si el resultado
uese favorable, el
fallo anterior se acha-
cara a la fijacién de
la carpinterfa.
Si se volviese a apre-
ciar penetracién de
agua, se repasara el
recibido del vidrio a
la carpinteriay se re-
petird el ensayo. Si el
resultado fuese favo-
rable, se achacaré el
fallo al acristalamien-
to; en caso contrario
se imputara a la car-
pinterfa.
Los responsables del
acristalamiento, de la
carpinteria, y de su
fijacion podran, si
lo desean, vigilar la
realizacién de estos

ensayos.
Funcionamiento de la Se realizara la aper- 100% delas.- Mal funcionamiento del mecanismo
carpinteria tura y cierre 'de la unidades de de maniobra y cierre

puerta practicable de carpinterfa
la carpinterfa.
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4. Criterio de medicion

Especificaciéon Unidad de medicién Forma de medicién

FCA- 1 Ventana fija con perfiles Ud de ventana Ud de ventana, indicando la super-
faminados-A-B-L ficie

FCA- 2 Ventana fija con perfiles Ud de ventana Ud de ventana, indicando la super-
conformados-A-BI-R ficie

FCA- 3 Ventana de una hoja Ud de ventana Ud de ventana, indicando la super-
abatible de eje vertical ficie e incluyendo herrajes y meca-
con perfiles laminados nismos
-A‘B-L

Las especificaciones FCA-5, FCA-6, FCA-7, FCA-8, FCA-9, FCA-10, FCA-11, FCA-12, FCA-13, FCA-14, FCA-15, FCA-16, FCA-17,
FCA-18, FCA-19, FCA-20 y FCA-21, tendran la misma unidad de medicién e igual forma de efectuar dicha medicién que
la descritd para FCA-3.

FCA-22 Puerta de una hoja Ud de puerta Ud de puerta, indicando la superficie
abatible con perfiles e incluyendo herrajes y mecanismos
laminados -A‘B-L

Las especificaciones FCA-23, FCA-24, FCA-25 y FCA-26; tendran la misma unidad de medicién e igual forma de efectuar
dicha medicién que la descrita para FCA-22.

FCA-27 Fijacién de Ud de fijacion Unidad colocada
la carpinteria

Las especificaciones FCA-28, FCA-29 y FCA-30, tendran la misma unidad de medicién e igual forma de efectuar dicha
medicién que la descrita para FCA-27.



1. Criterio de valoracion

Especificacién

FCA-1 Ventana fija con perfiles
laminados-A-B-L

Incluso corte, preparacién y solda-
dura de perfiles; fijacién y colocacién
de bulones, junquillos, cantoneras
y patillas.

FCA-2 Ventana fija con perfiles
conformados-A-B-I-R

Incluso corte, preparacién y solda-
dura de perfiles; fijacién y colocacién
de tornillos, junquillos, cantoneras y
patillas.

FCA-3 Ventana de una hoja
abatible de eje vertical
con perfiles laminados
-A-B-L

Incluso corte, preparacién y solda-
dura de perfiles; fijacién y coloca-
cién de bulores, junquillos, canto-
neras, patillas y herrajes de colgar
y seguridad.

FCA-4 Ventana de una hoja
abatible de eje vertical
con perfiles
conformados-A-B-I:R

Incluso corte, preparacién y solda-
dura de perfiles; fijacién y coloca-
ciéon de tornillos, junquillos, canto-
neras, patillas y herrajes de colgar
y seguridad.

FCA-5 Ventana de dos hojas
abatibles de eje vertical
con perfiles laminados
-A-B-L

Incluso corte, preparacién y solda-
dura de perfiles; fijacion y coloca-
cién de bulones, junquillos, canto-
neras, patillas y herrajes de colgar
y seguridad.

Carpinteria -~
de Acero

Windows and doors. Steel profiles. Cost
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La valoracién de cada especificacién se obtiene sumando los productos de
los precios unitarios, correspondientes a las especificaciones recuadradas
que la componen, por sus coeficientes de medicién, sustituido el parametro
por su valor numérico. Siendo N el nimero de puntos de anciaje.

En los precios unitarios iran incluidos, ademas de los conceptos que se
expresan en cada caso, la mano de obra directa e indirecta incluso obligacio-
nes sociales y parte proporcional de medios auxiliares.

La valoracién dada se referira a la ejecucién material de la unidad completa
terminada.

Unidad Precio Coeficiente de medicion

unitario
ud

ud FCA-1-A-B-L 1

ud

ud FCA-2-A-B:I-R 1

ud

ud FCA-3-AB-L 1

ud FCA;4-ABIR 1

ud FCA-5-A-B-L 1



Especificacion

FCA- 6 Ventana de dos hojas
abatibles de eje vertical
con perfiles
conformados-A-B-I‘R

Incluso corte, preparacién y solda-
dura de perfiles; fijaciéon y coloca-
cion de tornillos, junquillos, canto-
neras, patillas y herrajes de colgar
y seguridad.

FCA- 7 Ventana de una hoja
abatible de eje
horizontal con perfiles
laminados-A:B-L

Incluso corte, preparacién y solda-
dura de perfiles; fijacién y coloca-
cién de bulones,-junquillos, canto-
neras, patillas y herrajes de colgar
y seguridad.

FCA- 8 Ventana de una hoja
abatible de eje
horizontal con perfiles
conformados-A-B-I-R

Incluso corte, preparacién y solda-
dura de perfiles; fijacion y coloca-
cién de tornillos, junquillos, canto-
neras, patillas y herrajes de colgar
y seguridad.

FCA- 9 Ventana corredera
con perfiles
conformados-A-B-I‘R.

Incluso corte, preparacién y solda-
dura de perfiles; fijacién y coloca-
cién de tornillos, junquillos, canto-
neras, patillas y herrajes de desliza-
miento y seguridad.

FCA-10 Ventana compuesta de
una hoja abatible de
eje vertical y montante
fijo con perfiles
laminados-A-B-L

Incluso corte, preparacién y solda-
dura de perfiles; fijacién y coloca-
cién de bulones, junquillos, canto-
neras, patillas y herrajes de colgar
y seguridad.

FCA-11 Ventana compuesta de
una hoja abatible de
eje vertical y montante
fijo con perfiles
conformados-A-B-I‘R

Incluso corte, preparacién y solda-
dura de perfiles; fijacién y coloca-
cién de tornillos, junquillos, canto-
neras, patillas y herrajes de colgar
y seguridad.

FCA-12 Ventana compuesta de
dos hojas abatibles de
eje vertical y montante
fijo con perfiles
laminados-A-B-L

incluso corte, preparaciéon y solda-
dura de perfiles; fijacién y coloca-
cion de bulones, junquillos, canto-
neras, patillas y herrajes de coigar
y seguridad.

Unidad

ud

ud

ud

ud

ud

ud

ud

ud

ud

ud

ud

ud

ud

ud

Precio Coeficiente de medicién
unitario

[ FcA- 6-ABIR 1

[ FCA- 7ABL | 1

[ FcA- 8ABIR | 1

[ FCA- oABIR | 1

[ FcA-10ABL | 1

[ Fca-11-ABIR 1

[ FcA-12aBL | 1
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Especificacion Unidad Precio Coeficiente de medicion
unitario

FCA-13 Ventana compuesta de ud
dos hojas abatibles de
eje vertical y montante
fijo con perfiles
conformados-A.B:I-R

Incluso corte, preparacién y solda- ud L FCA-13-A-BI'R ] 1
dura de perfiles; fijacién y coloca-
cién de tornillos, junquillos, canto-
neras, patillas y herrajes de colgar
y seguridad.

FCA-14 Ventana compuesta de ud
dos hojas abatibles de
eje vertical y parte
lateral fija con perfiles
laminados-A-B-L

Incluso corte, preparacién y solda- ud FCA - 14-A-B-L 1
dura de perfiles; fijacién y coloca-
cién de bulones, junquillos, canto-
neras, patillas y herrajes de colgar
y seguridad.

FCA-15 Ventana compuesta de ud
dos hojas abatibles de
eje vertical y parte
lateral fija con perfiles
conformados-A-B-I'‘R

Incluso corte, preparacién y solda- ud FCA-15-A-B-I-R J 1
dura de perfiles; fijacién y coloca-
cién de tornillos, junquillos, canto-
neras, patillas y herrajes de colgar
y seguridad.

FCA-16 Ventana compuesta de ud

dos hojas abatibles de

eje vertical con parte

lateral y montante fijos

con perfiles laminados

-A-B-L
Incluso corte, preparacién y solda- ud FCA -16-A-B-L ] 1
dura de perfiles; fijacién y coloca-
cion de bulones, junquillos, canto-

neras, patillas y herrajes de colgar +
y seguridad.

FCA-17 Ventana compuesta de ud

dos hojas abatibles de

eje vertical con parte

lateral y montante

fijos con perfiles

conformados-A-B°I'R
Incluso corte, preparacién y solda- ud [ FCA-17-A-B-I-R 1
dura de perfiles; fijacién y coloca-
cién de tornillos, junquillos, canto-
neras, patillas y herrajes de colgar
y seguridad.




Especificacion Unidad Precio Coeficiente de medicién

unitario
FCA-18 Ventana compuesta de ud
dos hojas laterales
abatibles de eje vertical
con parte central fija
con perfiles laminados
-ABL }
Incluso corte, preparaciéon y solda- ud [ FCA-18-A-B-L 4] 1
dura de perfiles; fijacion y coloca-
cion de bulones, junquillos, canto-
neras, patillas y herrajes de colgar
y seguridad.
FCA-19 Ventana compuesta de ud
dos hojas laterales
abatibles de eje vertical
con parte central fija
con perfiles
conformados-A-B-I'R
Incluso corte, preparacién y solda- ud rFCA-w-A-BvI'R 1
dura de perfiles; fijaciéon y coloca-
cién de tornillos, junquillos, canto-
neras, patillas y herrajes de colgar
y seguridad.
FCA-20 Ventana compuesta de ud
dos hojas laterales
abatibles de eje vertical
con parte central
y montante fijo con
perfiles laminados
-A'B-L :
Incluso corte, preparacién y solda- ud r FCA - 20-A-B-L J 1
dura de perfiles; fijacion y coloca-
cién de bulones, junquillos, canto-
neras, patillas y herrajes de colgar
y seguridad.
FCA-21 Ventana compuesta ud
de dos hojas laterales
abatibles de eje vertical
con parte central
y montante fijo con
perfiles conformados
-A'‘B'I'R
Incluso corte, preparacién y solda- ud r FCA-21-A-B:-R l 1
dura de perfiles; fijacién y coloca-
cién de tornillos, junquillos, canto-
neras, patillas y herrajes de colgar
y seguridad. .

FCA-22 Puerta de una hoja ud
abatible con perfiles
laminados -A-B-L

Incluso corte, preparacién y solda- ud FCA-22-A-B-L J 1
dura de perfiles; fijacién y coloca- .

cion de bulones, junquillos, canto-

neras, patillas y herrajes de colgar

y seguridad.
FCA-23 Puerta de una hoja ud
abatible con perfiles
conformados-A-BI-‘R
Incluso corte, preparacién y solda- ud FCA -23-A-B:I-R J 1

dura de perfiles; fijacién y coloca-
cién de tornillos, junquillos, canto-
neras, patillas y herrajes de colgar
y seguridad.



Especificacion

FCA-24 Puerta de dos hojas
abatibles con perfiles
laminados-A-B-L

Incluso corte, preparacién y solda-
dura de perfiles; fijacion y coloca-
cién de bulones, junquillos, canto-
neras, patillas y herrajes de colgar
y seguridad.

FCA-25 Puerta de dos hojas
abatibles con perfiles
conformados-A-B:I-‘R

Incluso corte, preparacién y solda-
dura ‘de perfiles; fijacién y coloca-
cién de tornillos, junquillos, canto-
neras, patillas y herrajes de colgar
y seguridad.

FCA-26 Puerta corredera con
perfiles conformados
-A-BI‘R

Incluso corte, preparacién y solda-

dura de perfiles; fijacién y coloca-

cién de tornillos, junquillos, canto-

neras, patillas y herrajes de desliza-

miento y seguridad.

FCA-27 Fijacion del cerco con
patillas laterales N

Incluso apertura de huecos y reta-
cado de mortero.

FCA-28 Fijacion del cerco con
patillas laterales, patilla
superior y a la peana N

Incluso apertura de huecos y tala-

dros; retacado de mortero y fijacion
de tacos y tornillos.

FCA-29 Fijacion del cerco con
patillas laterales y a la
caja de persiana N

Incluso apertura de huecos; retacado
de mortero y fijacién de tornillos.

FCA-30 Fijacion del cerco con
patillas laterales, a la
peana y a la caja de
persiana N

Incluso apertura de huecos y tala-

dros; retacado de mortero y fijacion
de tacos y tornillos.
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Unidad Precio Coeficiente de medicion
unitario

ud
ud FCA-24-ABL 1
ud
ud FCA-25-A-B-I'R 1
ud
ud | FCA-26ABIR | 1
ud

N
m?3 RPE- 3 500
ud

N
m? RPE- 3 | 500
ud

N
m? 500
ud

N
m? RPE- 3 500
ud |_Fcum- 1 | 5



2. Ejemplo

FCA-18 Ventana compuesta de
dos hojas laterales
abatibles de eje vertical
con parte central fija

con perfiles laminados Datos: A=1.500 mm
B =1.500 mm
L= 34mm
Unidad  Precio Coeficiente Precio Coeficiente
unitario de medicién unitario de medicién
ud X 1 = 128750 X 1 = 123750

Total Pts/ud = 1.237,50



1. Criterio de
mantenimiento

Especificacién

FCA-1 Ventana fija con perfiles
laminados-A-B-L

Fachadas
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Utilizacién, entretenimiento y conservacién

No se apoyardn sobre la carpinterfa pescantes de sujecién de andamios,
poleas para elevar cargas 0 muebles, mecanismos para limpieza exterior u
otros objetos que puedan dafarla.

No se modificard la carpinterfa ni se colocardn acondicionadores de aire
sujetos a la misma, sin que previamente se aprueben estas operaciones por
técnico competente.

Cada 3 afios, o antes, si se apreciara falta de estanquidad, roturas o mal fun-
cionamiento se inspeccionara la carpinter(a reparando los defectos que puedan
aparecer en ella o en sus mecanismos de cierre y maniobra, asl como proce-
diendo a su repintado, si ello fuera necesatio.

Las restanies especificaciones se ajustaran a los mismos criterios de utilizacién, entretenimiento y conservacién.



